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CAPITULO |
ANTECEDENTES

1.1 PROBLEMA

Cuando pensamos en el proceso de pre-prensa, pensamos simplemente en
la produccion de placas para el uso en la offset, pero no consideramos que
esta etapa es una de las mas fundamentales en la produccién de medios

Impresos.

De una u otra forma se puede decir que este proceso es como la piedra
angular para que todo proyecto grafico impreso sea bien concebido, pues se
considera en el medio local que esta etapa es simplemente un paso mas,
pero es aqui cuando realmente se pone a prueba los conocimientos y las
capacidades de los diferentes disefiadores al verse enfrentados a preparar
archivos. La necesidad de crear un manual de pre-prensa nace a partir de
una serie de errores que se dan al momento que llegan los archivos
“‘preparados” existen problemas técnicos y tedricos, ademas la falta de
conocimientos y uso de los medios de transmision de datos que permiten

agilitar el servicio y produccién.

Entonces con la propuesta de este manual ilustrativo pretendo crear un
medio que pueda, de una u otra forma, erradicar estas falencias en los
disefiadores graficos dando soluciones a problemas aparentemente

complejos de una forma practica.



1.2 Formulacion de la Problematica Especifica
1.2.1. Problema Principal
¢La ausencia de guias ilustrativas en el medio para estudiantes de disefio

grafico de los ultimos afios, despejaria dudas de problemas cotidianos de

pre prensa?

1.2.2. Problemas Secundarios

o ¢ Existe la Falta de difusién de material escrito y virtual?
o ¢Es escaso el material bibliografico en el medio?
o ¢ Existe la falta de docentes especializados en el tema?

1.3 Justificacion

1.3.1 Tedrica:

Las falencias técnicas que se encuentran a diario en el proceso de pre-
prensa son muy frecuentes dadas a los vacios que se vienen arrastrando
desde una educacion universitaria, porque en ellas no consideran que sea
de gran trascendencia a esta etapa de la impresion, pero con el
conocimiento adquirido en la praxis diaria, el aporte en mucho mas alto por
un conocimiento mucho mas profundo permitiendo de esta forma aportar con
soluciones practicas a problemas técnicos que mas de una vez, causan

serios problemas.

1.3.2 Metodoldgica:

Realizacion de fuentes primarias de informacion como entrevistas al Director
de la carrera de Disefio Grafico del Instituto Tecnolégico Sudamericano, a
disefiadores graficos que tienen soélidos conocimientos en este campo, la

realizacion de encuestas a los alumnos del tercer afio y la investigacion de



campo en el area de pre-prensa. El método que se aplicara es el deductivo
porque partiremos de conceptos generales para ir solucionando sub

problemas técnicos y mecanicos que se suscitan dia a dia.

1.3.3 Préctica:

Considerando las ambiciones de los objetivos es bastante viable ya que no
es necesario pagar cierta cantidad de dinero para adquirir un manual o
producirlo, estaran disponibles en las principales redes sociales como los
son facebook, twitter y youtube, promoviendo y difundiendo mas estos
conocimientos de una forma gratuita a los estudiantes y disefiadores
gréficos, y asi tratar de evitar una cantidad de errores que obviamente
beneficiaran a cinco actores principales como lo son las universidades, el
patrono, empleado, proveedores, y clientes logrando asi mejores y mayores

resultados.

1.4 Objetivos Generales y Especificos
1.4.1.- General

o Crear un manual ilustrativo de proceso de pre prensa que permita
erradicar las falencias tedricas y practicas en los disefiadores gréficos y

asi lograr mayor optimizacion y versatilidad en esta etapa.

1.4.2.- Especificos

o Analizar problemas técnicos con soluciones practicas

o Explicar usos correctos de recursos graficos filtros y efectos.

o Ensefar calculo de costos en la producciéon de productos graficos
impresos.
Publicar video tutoriales, tips y recomendaciones a través de redes

sociales.



1.5 Marco Conceptual
Introduccion

La pre-prensa ha pasado por
batallas épicas como la trata de
precios, 0 la escasez y la alta
demanda de trabajo que esta

ligado intimamente con las

temporadas altas y bajas de
produccion de material impreso, cada uno de estos componentes son
esenciales e importantes, que convierten a éste en una selva de concreto en
donde el mas astuto e inteligente sobrevive caracterizandose siempre por la
calidad en el servicio, precio, producto, tiempo y los plus adicionales como
es la valoracion e importancia que le dan a las relaciones en el cual a los
clientes no se les ve como tales sino como amigos, y se les demuestra que

su proveedor siempre estara atento a darles el mejor servicio.

La batalla campal y trata de los precios entre proveedores en el medio
realmente ha llegado a sus mas altos extremos en donde ya los margenes
de utilidad son muy ajustados y la competencia desleal es inevitable, como
comentamos anteriormente aqui solo sobrevive el mas suspicaz e inteligente
las empresas que ofertan este servicio se ven obligadas a copiar y no
innovar, lastimosamente es asi, si a alguien se le ocurre una buena idea y
funciona el otro no duda en copiarlo, (la idea a la final de todos es
optimizar el tiempo de productividad, tratando de mejorar y mantener la

calidad y el servicio).

Tampoco queremos decir que toda la responsabilidad cae sobre aquellos
que estan dentro del sector de los gréaficos, también tiene un grado de
responsabilidad, el cliente, que siempre desea conseguir la mas alta calidad

a los mas bajos precios.



Como disefiadores gréficos la mayoria por no decir todos suefia siempre con
tener su propio estudio y manejar grandes marcas, para desarrollar un buen
proyecto de disefio que contemple la realizacion del disefio y produccion
impresa que nos deje buenos réditos economicos debemos considerar los

siguientes puntos para asi lograr un trabajo bastante exitoso:

1) Definir cual es el proyecto y sus
exigencias.

Antes de comenzar cualquier trabajo, es
necesario determinar las exigencias para la
publicaciébn como: presupuesto, tiempo y
calidad del producto. Entonces, trabajando

con lapiz y papel trazar los bocetos

iniciales, para posteriormente plasmarlos

en la computadora.

2) Etapas del proyecto
Determinar lo que se puede realizar de acuerdo a conocimientos, equipo y

tiempo.

3) Seleccionar y consultar a los proveedores

Investigar a imprentas.

* Recomendaciones de papel, tintas directas, especiales o ambas.
* Tamario del documento y armados

* Lineaturas basada en la maquina y papel

« Cambios en el disefio que pueda facilitar la impresion.



4) Creacion del arte

Al momento ya tener en claro el
arte que vamos a concebir es
muy vital definir los colores que
vamos a usar; decidir si vamos
a utilizar cuatricromias o tintas

directos. Si decidimos usar

DSRS0 s o =Y

tintas directas se recomienda

usar la paleta de colores
Pantone® Solid.

Es importante usar programas

como lllustrator, InDesign, entre los mas conocidos y practicos obviamente
no se recomienda trabajar con PowerPoint, Word o Publisher. Como ya
mencionamos el disefiador debe siempre involucrarse por completo en la
etapa de disefio, incluyendo la imposicion, calculo de material, placas,

pasadas y terminados, que lo estaremos viendo en los siguientes capitulos.

5) Pruebas y salida

Es indispensable como disefiadores siempre antes de mandar a imprimir en
la offset crear o imprimir pruebas para sus respectivas aprobaciones tanto
de color, formato y sintactico, el cual una vez aprobados y firmados por sus
respectivos duefios nos libera automéaticamente de cualquier

responsabilidad.

6) Revisar las salidas e impresiones

Verificar que los objetos aparezcan en las separaciones correctas y la
prueba de color, ya que se han revisado cuidadosamente las separaciones
por el disefiador y por el impresor, se puede autorizar la impresion. Luego

revisar también los primeros ejemplares salidos de la prensa.




Desde la incorporacién de la computadora a la pre-prensa, junto con el
lenguaje PostScript, los sofisticados sistemas de escaneres, las salidas en
placas, han ocurrido increibles avances tecnolégicos con nuevas soluciones
de acuerdo a las exigencias del mercado, destinadas a aumentar la
productividad, automatizar la produccion y reducir los costos de operacion.

Cada dia salen al mercado nuevos equipos de coémputo mas sofisticados,
con la capacidad de correr software cada vez mas poderoso, a la vez que
cada dia son mas faciles de operar, cumpliendo con funciones cada vez mas
complejas, como pre — vuelo / pre — chequeo, Trapping, OPI (reemplazo de
imagenes), Imposicion, ademas de permitir a los RIP (Rasterizer Image
procesor) impulsar los equipos de salida (filmadoras), directo a plancha o
impresion digital.

Sin embargo, cada una de estas tareas es desarrollada por un software
independiente de los otros, de diferentes fabricantes, usando lenguaje
PostScript, que funcionan solo en equipos especializados e independientes.

Hoy estamos frente a una nueva etapa de modernizacién, que no es mas
gue la integracion de estas funciones en un solo software, integracion que va
de la mano del desarrollo del lenguaje PostScript nivel 3, PDF, CIP3 y de la

impresion a través de Internet.

Esta integracién se puede lograr con programas como; Workflow (flujo de

trabajo) y la version de Dainippon Screen para esta finalidad; Trueflow.

Las ventajas de los sistemas integrados son multiples y dependen de cada
proveedor y, obviamente, de las necesidades del cliente. Algunos puntos
importantes al momento de considerar los sistemas integrados, son los

siguientes: Que sean basados en PostScript y PDF de Adobe.



Esto como una breve introduccion a lo que veremos mas adelante en donde
analizamos a fondo diversos casos de problemas cotidianos que se dan dia
a dia en esta etapa y como solucionarlos de maneras muy sencillas y
practicas. A continuacion revisaremos un poco de historia de la offset, quién
lo inventé y cobmo evoluciond; asi mismo tépicos como que es la pre-prensa

y el ctp.

1.6 Breve historia de la Offset

En pleno progreso de la edad media los chinos fueron los pioneros en el
desarrollo de la imprenta, buscaron un método que permitiese lograr una
produccion en serie de un mismo texto original;, una solucion préactica fue
labrar los caracteres en una plancha de madera, luego colocaban tinta y
presionaban hojas de papel sobre ella.

Ya en el afio 1440
aproximadamente Johannes
Gutenberg por sus grandes ideas
e iniciativa se le atribuye la
invencion de la imprenta con
caracteres moviles, la posibilidad
de realizar tirajes grandes de los
ejemplares de libros facilitdo el

acceso a una mayor cantidad de

personas en todo el mundo. EI  Foto N° 1:Primer plano contrapicado de caracteres
) ., moviles.
efecto de esta invencion fue Eiaboracion:http://despachovisual.files.wordpress.com/2

. 011/08/2.jpg
monumental, la escritura fue  Archivo: despachovisual..com

sustituyendo a la tradicibn oral como forma privilegiada para transmitir
conocimientos, A principios del siglo XX la escritura impresa ya era el medio

predominante en Occidente para difundir informacion.
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1.7 ¢ Qué es pre prensa?

La pre prensa es el conjunto de procesos posteriores al disefio en si,
empieza cuando el disefiador termina el proceso creativo. Esto significa que
desde que se esta disefiando se debe cuidar de utilizar las librerias o perfiles
de color adecuados, el que se aplique un trapping u overprint solo cuando
sea necesario, que se manden los archivos completos, en un medio
adecuado y en buenas condiciones, es decir que vayan todas las fuentes,

fotografias, archivos, ilustraciones, encapsulados, etc.

Que estos vayan correctamente, 0 sea, bien compaginados, con
sobrepases, todos los archivos en modo CMYK, etc. Es muy importante que
las tipografias funcionen correctamente ya que existen algunas con ciertos

limitantes.

Es importante conocer el material en que se va a imprimir el trabajo para
decidir la lineatura se va usar. No es lo mismo imprimir en offset, que en
digital, y es por eso que debemos tomar en cuenta toso estos aspectos

antes de comenzar con este proceso.

1.8CTP

Que en siglas anglasajonas significa COMPUTER TO PLATE, producen
separaciones de color directamente sobre una plancha offset, mediante la
accion de haces de luz laser. De esta manera se evita el uso de pelicula y el
insolado de planchas, disminuyendo tiempos y costos de pre-impresion y

obteniendo una considerable mejora en la calidad de los impresos.

Existen 2 tecnologias principales y bien diferenciadas: TERMICA y VIOLETA
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1.8.1 Tecnologia térmica

Los CTP Térmicos utilizan varios haces de luz laser infraroja (830 nm) para
exponer sobre una plancha offset con emulsion sensible al calor de esa
radiacion trabajos con diferentes resoluciones, lineaturas y tipos de punto.
La mayoria son de "Tambor Externo" , es decir que la plancha se monta
sobre la cara externa de un tambor que gira a velocidades del orden de las
200 rpm mientras el cabezal laser se mueve a lo largo del tambor
exponiendo con todos sus haces de luz laser toda el area de la plancha. La
tecnologia CTP Térmica fue la que primero se desarroll6 (1995), es la de
mayor calidad y estabilidad por lo que es la mas recomendada para
impresion comercial. Se trabaja en ambientes con "luz dia" ya que las

Planchas Offset Térmicas no son sensibles a la luz blanca.

Foto N° 2:Vistas Internas 3D CTP Termal.
Elaboracién: Marlon Maxi

1.8.2 Tecnologia violeta

Los CTP Violetas utilizan un Gnico haz de luz laser violeta (410 nm) para
exponer sobre una plancha offset con emulsion sensible a esa radiacion
trabajos con diferentes resoluciones, lineaturas y tipos de punto. Como sus
antecesores, las filmadoras (también llamadas Filmsetters o Imagesetters)

que exponian sobre una pelicula fotografica mediante un laser, los CTP
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Violetas son de "Tambor Interno" o "Capstan” (de cama plana) . En el primer
caso la plancha se monta sobre la cara interna de un tambor fijo. Luego, el
cabezal de exposicion se mueve en forma transversal, mientras el haz de luz
laser barre la plancha mediante un sistema compuesto por un espejo
montado en el eje de un spinmotor que gira a velocidades del orden de las
30.000 a 50.000 rpm, de esta forma toda el area de la plancha es expuesta.
En el caso "Capstan” o "de cama plana” , el sistema es muy similar, con la
diferencia de que la plancha se deposita sobre una superficie plana y se
mueve mientras el sistema Laser-Spinmotor la barre. Son equipos de mayor
productividad que los Térmicos, pero la calidad de pre-impresion es mas
dependiente de las variables del proceso de revelado, por lo que son mas
recomendados para impresion de periddicos, aunque también son utilizados,
con resultados aceptables para impresion comercial, por pequefios y
medianos impresores. Se debe trabajar en ambientes con "luz amarilla” ya

gue las Planchas Offset Violetas son sensibles a la luz blanca.

PROCESO
dePRE-PRENSA

N
> N

{) )“ﬁ ,

. =5 -

S
EstaciéndeTrabajo 9 RP —————————» (P ——— P Placa
Enviaardhivos aifip Interpreta los archivos CTP Procesa la Informacién
para ser Interpretados convirtiendolos en Scripts plasmandola en una placa
P yenviaal CTP

Foto N° 3:Proceso de Pre-prensa.
Elaboracién: Marlon Maxi
Archivnlmark
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Ventajas del CTP

» Reduccion del consumo de material.

» Ahorro de personal.

» Mayor rapidez de flujo de trabajo.

* Menor impacto ambiental.

* Mejor calidad en las impresiones offset.
* Mayor definicion de los puntos de trama.

» Con el tiempo mayor efectividad en costos.

Desventajas del CTP

» Esta limitado al formato digital.

» Elevado costo de repeticion de placas.
» Costos de reimpresion.

* Requiere forzosamente pruebas digitales.

1.9 Marco Metodoldgico

En el campo investigativo encontramos fuentes primarias de informacion
como lo es la visita al Ingeniero Juan Carlos Rueda Gerente de ventas y del
departamento técnico de la empresa Prografica uno de los distribuidores
nacionales de tecnologia CTP de Fujiflm en Ecuador, quien abord6 temas
bastante ambiguos para el disefiador comun, pero que en la realizaciéon de
éste fue un gran aporte al exponer todo su conocimiento, y asi dejar mucho
mas claro conceptos que no eran muy entendibles, se realizaron también
encuestas con preguntas cerradas acerca de su percepcibn como
profesionales hacia esta rama del disefio grafico se realizaron las entrevistas
a 13 profesionales que ya tienen afos de experiencia trabajando en este
medio; se realizaron también encuestas a 19 alumnos del quinto afio de la
Universidad Tecnoldgica Israel mediante la cual obtuvimos valiosa
informacion para saber que este tema tenia trascendencia y que sera de

ayuda para los estudiantes y profesionales; vy, por ultimo la investigacion de
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campo ya en el area de pre-prensa en las instalaciones de IMARK CTP que

es un server de Pre-Prensa.

El método que se aplicara es el deductivo porque partiremos de conceptos

generales para ir solucionando sub problemas técnicos y mecanicos que se

suscitan dia a dia; y el inductivo que nos llevara de conceptos pequefios

para entender el universo y el comportamiento de la pre-prensa

Método Deductivo
Mediante

encuestas

de temas concretos
de pre-presan son
muy débiles por lo
cual llevaremos
tépicos particulares
para hacerlos
generales y faciles

de comprender.

Método Inductivo
Mediante Vistas y

entrevistas

Método Observaciones Método Observaciones
Los Existen varios
desconocimientos topicos como

frecuencias

angulos de tramas
entre otros que
solo se sabe lo
general pero que
para entenderlo de
una forma mejor lo
llevaremos de lo
general a lo
particular




ANALISIS Y
CONCEPTOS TECNICOS

CAPITULO 2
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CAPITULO Il
ANALISIS Y CONCEPTOS TECNICOS

2.1.- RIP cuyas siglas significa Raster Image Processor

El RIP es una combinacion entre hardware y software, es una computadora
(un servidor que por lo general corre en nuestro medio con Windows server
2003) que cuenta con una tarjeta de procesamiento de datos, y cumple tres

funciones especificas que son:

. Interpretar.
. Rasterizar.
° Tramar.

Cada software tiene un lenguaje propio, que no necesariamente es
compatible con los equipos de salida. EL RIP interpreta y decodifica todos
los elementos que contiene el archivo y lo convierte a un lenguaje
compatible con las impresoras, fotocomponedoras o CTPs. Para lograr esto
se utiliza un Lenguaje de Descripcion de Pagina (PDL, Page Description
Language). Existe una gran variedad de compafiias que hacen lenguajes de
descripcion de pagina; sin embargo no todos son compatibles con equipos
de otras marcas, peropor ventaja contamos con Adobe PostScript es la
marca de PDL que ha estandarizado el proceso y se ha convertido en el

lider en el mercado, debido a que todas las compafias lo pueden utilizar.



PROCESO

deRIP

Envio de archivos al rip

Recibe los archivos e interpreta
alenguaje Action Script

Foto N° 4 :Proceso de RIP.

Elaboracién: Marlon Maxi
Archivn® Imark

2.2 Angulos de trama

17

Convlertlo el archivo
enimagen y los separo por
colores

Es necesario asignar un angulo para la trama de medios tonos, el cerebro

humano es muy sensible a patrones geométricos, por lo que las tramas

ubicadas a 0 y 90 grados son percibidas con mayor facilidad.

GRADOS

ug

0‘5'0.0..‘0'0'0

Foto N° 5: Diferencia Visual de Puntos entre 90 o 0° comparado a 45°.

Elaboracién: Marlon Maxi
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Para la impresion en cuatricromia en la offset tenemos cuatro tramas, una
para cada tinta (CMYK), que se deben colocar en 4 &angulos distintos
claramente separados. Los angulos mas comunes para una impresion en
cuatricromia son: Al color negro o “K” se le asigna un angulo de 45 grados
para que sea menos molesto y evidente para el ojo humano, la tinta mas
clara la amarilla o “Y” recibe el angulo de cero grados u horizonte donde el
patron es mas obvio y el espacio restante se reparte de la forma mas

espaciada posible con

2 Tinta del documento Lineatura Angul Forma del punto

IE & Cian de cuatricromia 175 lpp 15° Dot un angUIO pal’a el
IE & Magenta de cuatricromia 175 Ipp 75° Dt Magenta 0 “M” de 75
IE & Amarillo de cuatricromia 175 lpp o Dot d | .
IE & Megro de cuatricromia 175 lpp 45° Dot gra 0s y para €l clan

0 “C” de 15grados.

Foto N° 6: Disposicion de Angulos para impresion en el RIP .
Elaboracion: Marlon Maxi
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Foto N° 7: Disposicién de Angulos para impresion en cuatricromia .
Elaboracién: Marlon Maxi
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Emulacion de puntos en una palca en las cuales podemos observar el efecto

de la roseta que se produce debido a la disposicion de los angulos.

Foto N° 8: Zoom a una escala de 38%
Elaboracion: Marlon Maxi
Archivo: Progéfica Guayaquil

Foto N° 9: Zoom a una escala de 70%
Elaboraciéon: Marlon Maxi
Archivo: Progéfica Guayaquil
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2.3 Efecto Moiré

La orientacion de las tramas es muy importante para asegurar la calidad de

los son errébneos se puede ocasionar un

angu

7
7

Cuando los

la impresion.

de percibirse a simple vista y es muy

é gque pue

efecto conocido como Moir

este efecto se produce siempre y cuando en las

molesto; en otras palabras

los de las tramas.

angu

7

configuraciones del rip se hayan cambiado los

Angulo Alterado Efecto Moiré

Angulo Correcto

10:Alteracion de angulos que producen el efecto moiré.

Fuente: Marlon Maxi
Archivo: Propio

Foto N°

Fuente: Gabriel Orozco Grover, Jorge Campos Sanchez

Foto N° 11: Fotografia primer plano, efecto Moiré .
Archivo Web



2.4 Lineaturas o frecuencias de tramas
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Celdas

(de trama

“La Lineatura, también llamada

Punto

frecuencia de trama o frecuencias de

de trama

medio tono, es el numero de lineas por

unidad de medida utilizados para

Punto
de impresora (DPI)

presentar la imagen impresa en el papel.

La relacion de salida (dpi) y la Lineatura

(Ipi) determina el grado de detalle en la

impresion de mapa de bits y la cantidad

de niveles de gris que podra tener.”*

Lineatutra Baja Lineatutra Alta

Mientras mas baja sea la lineatura, mayores seran las celdillas de trama y viceversa

La Lineatura siempre va a estar en Foto N°12: Redibujo de ilustraciones de Guia de

impresién pro

fesional .

funcibn a dos aspectos fundamentales Elaboracién: Adobe Company, Guia de impresién profesional,

. . Pag. 17
que intervienen en el proceso de pre-

prensa, una es la maquina offset y otra

Archivo: Guia de impresion profesional

es el papel en el cual vamos a imprimir, esto va a determinar la frecuencia
que vayamos a utilizar; es por este motivo que debiamos ponernos de

acuerdo con la imprenta sobre este tema y cual es su recomendacion.

Por lo regular en nuestro medio manejamos lineaturas
comunes que todas las imprentas estan al tanto por
ejemplo para los siguientes materiales pediriamos lo

siguiente:

Papel periédico: 133 a 150 dpi
Papel Bond y quimico: 150 a 175 dpi
Papel Couché y kimberly: 175 a 200 dpi

Como se indicé anteriormente, todo esto depende de la

Offset y del papel que se usara; ahora porque el papel

! Adobe Company, Guia de impresion profesional.

133 |pi f 2000 dpi
150 lpi / 1800 dpi
150 Ipi / 2000 dpi
150 Ipi / 2400 dpi
150 Ipi / 3600 dpi
150 Ipi / 4000 dpi
175 Ipi / 1800 dpi
175 Ipi / 2000 dpi
v 175 Ipi / 2400 dpi
175 Ipi / 3600 dpi
175 lpi f 4000 dpi
205 lpi J 2400 dpi
Foto N° 13: Lineaturas para
impresién disponibles en el
RIP .

Fuente: Marlon Maxi
Archivo: Rip Imark
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tiene tanta influencia es por la porosidad y los grados de absorcion de la
tinta, una cantidad mas alta de dpis satura el papel de tinta y provoca que la
impresion resulte borrosa y sucia. Ahora revisaremos las diferentes clases
de puntos y sus cualidades y como esto influye en la impresion y como esto

mejora la calidad de impresion.
2.5 Formas de puntos de trama.

Los puntos de trama pueden tener varias formas, la mas comun es la
redonda, pero también se utilizan el punto cuadrado y eliptico, dependiendo

del sistema de impresion y el trabajo en especifico.

2.5.1 Puntos redondos: Recomendado para lograr mas tonalidad de color
en las imagenes, no tanto asi para imagenes con detalles en las sombras. El
punto redondo se forma mediante un circulo muy aproximado, que se
mantiene como tal a medida que crece. Cuando un punto toca al que tiene al
lado, cosa que sucede alrededor del 78% de cubrimiento del area, los
espacios blancos que quedan entre ellos toman la apariencia de diamantes

concavos.
Que los puntos sean compactos ayuda a que se adhiera al papel la tinta que

tomen. EI minimo de borde permite, a su vez, un minimo de ganancia. El

hecho de que el contacto entre los puntos adyacentes no se inicie hasta el

r
®
[4*

78% contribuye a que este salto sea
o o

poco apreciable, aunque a partir de

este punto la impresion puede P °®

producir ganancias masivas en las

10% 50% 78%
sombras.
L T B R R R F b B N @ kb= o-
IS S I O L N
ettt - P R Puntos Redondo
...-1r.1.---l || ..'-‘-“‘I---.-.. LU . ." £
. .-.-1'.'.".'.'.'.".".,"‘.,“.,“.'.l.'.l.l: .I:i:i:i:i:ﬁ:q':i:l:i:-:i_q_+:.. e 15, pads
R sore a o e et GO

Foto N° 14: Comportamiento de punto de trama redondo .
Fuente: scrib.com
Archivo: http://es.scribd.com/doc/6735825/TRAMAS-y-Ganancia-de-Punto
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2.5.2 Puntos cuadrados:

= = B0 BN
Pueden utilizarse  para

imagenes detalladas y de m m . .
alto contraste, por ejemplo,

15% 50% 90%

Foto N° 15: Comportamiento de punto de trama cuadrado .

i A ANt Fuente:scribd.com
es también autentico en su Archivo: http://es.scribd.com/doc/6735825/TRAMAS-y-Ganancia-de-

forma, ya que es un Puno

joyeria. El punto cuadrado

cuadrado que crece hasta ocupar toda el area que le corresponde.
Normalmente se emplea para crear efectos especiales, ya que genera
bandas perfectamente visibles en la imagen, tanto en sentido vertical como

horizontal

ol e 2.6.2 Puntos elipticos o euclidianos:

e o Son adecuados para cierto tipo de

1N0A

imagenes, por ejemplo, tonos de piel.
Tienen la tendencia a crear patrones,
nacen como pequefios puntos negros y
redondos en el centro de la zona que
les corresponde, se hacen cuadrados
en el 50% y generan pequefios puntos

por negativo en la zona de sombras.

. R R R R EE YN E G
I-++i-ii"l‘l“‘h“‘“““‘-““.... “::“““““‘l.l‘I““i-*‘i- )
Lttt L N e L s Panta Eliplico
I N A N e L L N A R 15 I¥p a 45%
NI RS ACR AL NI i e e WO AC L R P
St et s e e ?‘i‘?‘u‘hn‘-_-.-‘n bt

Foto N° 16: Comportamiento de punto de trama euclidiana .
Fuente:scribd.com
Archivo: htto://es.scribd.com/doc/6735825/TRAMAS-v-Ganancia-de-Punto



2.6 Trapping o Reventado

El trapping o reventado es un correctivo para mejorar los
defectos visuales que producirdn los inevitables y
pequefias fallas en el registro al momento de imprimir.

Lo mas comun que se utiliza en el medio es simplemente
ampliar un poco los bordes de los colores méas claros
para que se sobre impriman un poco sobre los colores

MAas oscuros

Existen dos clases de trapping o reventado:

Cuando un elemento oscuro esta sobre un fondo
claro, se amplia el color del fondo claro, que 'entra’ en
el objeto oscuro. Ese es un reventado positivo (choke

trapping). A veces se denomina "reventado de fondo".

Cuando un elemento claro esta sobre un fondo
oscuro, se amplia el color del objeto claro, que
'‘desborda’ hacia el fondo oscuro. Ese es un
reventado positivo (spread trapping); a veces se

denomina "reventado de objeto".

Original

Mal registro
y sin trapping o reventado

Con Trapping
o Reventado

Foto N° 17: Mejoras en la
tipografia con trapping .
Fuente: Propia

Archivo: Marlon Maxi

oscuro sobre claro

reventado positivo

claro sobre obscuro

reventado negativo

Foto N° 18:Clases de trapping.
Fuente: Propia
Archivo: Marlon Maxi
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2.7 Overprint o sobreimpresion

Este es una de las opciones que mas
+ Atributos =

conflicto nos provoca dia a dia en este Sobreimprim

. . i ; | | Sobreimp. trazo
medio; el Overprint es siempre y — irrellens

Unicamente recomendable para tonos  Foto N°19:Opcién de Overprint en el
programa ilustrador.

oscuros como el negro o la escala de Fuente: Propia .

Archivo: Marlon Maxi
grises, la activacion de esta opcion la
debemos activar siempre y cuando utilicemos textos contorneados, vectores
0 contornos en color negro o escalas de grises, ya que si lo aplicamos y lo
dejamos activado a otros colores en cuatricromiac, m,yoc+m+y +k
0 sobre imagenes, en el momento de ripear éstos van a desaparecer
totalmente, (Este es uno de los problemas mas comunes que se producen
en la pre-prensa) y en el arte final ya impreso o en las placas causara

problemas porque ya no estan por este pequefio pero gran detalle.

Esta opcion se encuentra en illustrator en la siguiente ruta (Ventana /
Atributos). A continuacion observaremos algunos ejemplos claros de

aplicacion de Overprint.

Overprint sobre texto y forma

g Previsualizar sobreimpresién

E ] e
E . Cyan
E . Magenta
E []vetlow
= || -

eawiovtos | -2
] Sebreimerim G sobreimp. trazo

ir rellens

Foto N° 20:Opcién de Overprint correctamente utilizado sobre fondo.
Fuente: Propia
Archivo: Marlon Maxi
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En este primer ejemplo la palabra Overprint y el rectangulo estan en negro al

100% y tanto el relleno como el trazo estan activados la sobre impresion.

[g Previsualizar sobreimpresion

D ] v
E .Cyan
E . Magenta
E [ vetlow
[ | B

% Atributos V=

@] = mEr Qj Sobreimp. trazo
ir relleng

Foto N° 21:Opcién de Overprint correctamente utilizado sobre fondo, desactivado el canal K.

Fuente: Propia
Archiva® Marlon Maxi

Para esto ya hemos desactivado el color negro en la pre visualizacion de
sobre impresion y podemos observar que han desparecido por completo sin

reservar o reventar ningun espacio del fondo.

@I Previsualizar sobreimprasian

D K] cmvee
E .Cyan
E . Magenta
E [ vellow
[ | B

% Atributos ~=

| Sobreimprim [ gopreimp. trazo
— ir relleno

Foto N° 22:Opcién de Overprint incorrectamente utilizado sobre fondo, dejando solo activado
el Overprint sobre el trazo.

Fuente: Propia

Archivo: Marlon Maxi

Si observamos detenidamente hemos desactivado la sobre impresion del
trazo y al desactivar el color negro miramos el comportamiento de esta
opcion y nos deja reventado este espacio y cuando es negro 100% no es
necesario crear esta especie de trapping porque el negro va a caer puro

sobre el fondo.
[g Previsualizar sobreimpresién

D CMYK
E . Cyan
E . Magenta
E []veltow
[ || Il B

+ Atributos =

) Sebreimprim ™) o reimp, trazo
ir relleng -

Foto N°23:Opcién de Overprint incorrectamente utilizado sobre fondo, dejando solo activado el
Overprint sobre el fondo.

Fuente: Propia

Archivo: Marlon Maxi
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Aqui miramos el mismo comportamiento solamente que activamos la sobre

impresion del trazo y desactivamos la del relleno.

[g Previsualizar sobreimpresion

D ] cvc
E . Cyan
E . Magenta
E [ vetlow
[ || Il Back

% Atributos

[[) Sebreimprim ™ ghimp. trazo
— ir relleng -

Foto N°24:Opcién de Overprint incorrectamente utilizado sobre fondo, dejando solo activado el
Overprint sobre el fondo.

Fuente: Propia

Archivo: Marlon Maxi

En este ejemplo hemos desactivado por completo las dos opciones de
sobreimpresién creando innecesariamente un reventado que traera en este

caso problemas al prensista.

2.8.- Separaciones de Color

Existen dos clases de separaciones de colores el primero es el modo RGB
(Red, Green, Blue) o colores luz estos son utilizados basicamente para
dispositivos moviles o para web; obviamente nosotros no utilizamos esta
clase de modo para imprimir, sino que usamos el modo CMYK (Cyan,
Magenta, Yellow, Black) estos son colores pigmento y son la base
fundamental para una impresién a full color o separaciones de color, sin
dejar también de lado los colores pantone que son especificos para
determinados clientes o trabajos, un arte puede tener desde un color a
varios, en nuestro medio no se exceden mas de 7 colores en un solo arte
por ejemplo utilizan cmyk (full color) més tres pantones, pero no es muy

comun.
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Observaremos el comportamiento de las separaciones de colores en cmyk y

pantones. La separacion en cuatricromia seria de la siguiente manera.

La primera imagen que tenemos es el color o canal cyan activado

TAMARD PAPEL (2546

s

pe e ~a @

Foto N°25:Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del cyan.
Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp

Ahora observamos cuando esta activado el canal magenta

&

Foto N°26: Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del magenta.
Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp

@
Previsualizar separaciones

(] Previsualizar sobreimpresion

D X emvk

QJ [ oan

D [ Magent

]’J [ vetlow

r J ek

]’J [l PANTONE 281 €V

ﬂ [ PANTONE 485 v

[ || [l PANTONE Reflex Blue C

E Previsualizar separaciones =

(¥ Previsualizar sobreimpresién
X cmvx

r ‘ W o

. Magenta

[ veitow

1 Back

[l PANTONE 281 OV
[ PANTONE 485 cv
[ PANTONE Reflex Blue C

0

EEEEE R




Activacién del canal amarillo

Foto N°27: Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del magenta.
Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp

Canal negro activado

TAMARD PAPEL (2.5°45)

SRPY

LACOSTE

CHALLENGE RE FRESH

FRAGRANCE FOR MEN ‘

GRAN PREMIO: TORNEOS:
OCT-NOV-DIC2011
Segundo Abierto Interclubes

COPA LACOSTE-DUNLOP

Tornes Latinoamericano de Tenis Dobles para las categorfas:

INSCRIPCIONES: USD $ 30,00 por persons
£n s lubes participantes /sl e-mal: sebhideigoshatmail.com

Masculine: Edad 25-44 afios y 45+afios
x Femenino: Edad 25+afios

Foto N°28:Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del negro.
Fuente: Proia

Archivo: Imarkctp
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Previsualizar separaciones =

(¥ Previsualizar sobreimpresién

D [l PANTONE 281 OV
D [ PANTONE 485 Cv

[ || I PTONE Reflex Biue €

Previsualizar separaciones =

(M Previsualizar sobreimpresion




30

Ahora miremos el comportamiento de los pantones para logos de American

Airlines y Juan Eljuri

Separaciones del Pantone 281 CV

OI

TR PAPEL (25461

:
i

Foto N°29:Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del pantone 281 CV.

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp

Separaciones del Pantone 485 CV

[ PanToNE 281 €
[ PaniTONE 485 v
[l PANTONE Refiex Blue €

>

Foto N°30: Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del pantone 485 CV.

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp




Separaciones del Pantone Reflex Blue

TAMAF PAPEL (2548

g o ) |

JOE Efjuri

sy
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Foto N°31: Imagen de archivo de Imarkctp activado el canal del pantone réflex blue.

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp

Una vez que hemos visto el comportamiento de cada uno de los colores por

separado es hora de mirar como seria la mezcla de los 7 colores para

obtener el arte final en full color.

La primera combinacion la hacemos ente los canales cyan y

TAMARO PAPEL (2546}

s

o Ko e

——.

Hcm
)

mmmmmmm

m

w>@!

€

agenta

Previsualizar separaciones =

(M Previsualizar sobreimpresian

D X vk

E W oan

E [ Magenta

D [ vetlow

D | EES

D [l PANTONE 281 CV
D [ PANTONE 485 cv

[ || Il PANTONE Reflex 8iue C

Foto N°32: Imagen de archivo de Imarkctp activado los canales cyan y magenta.

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp



Combinacién canales cyan, magenta y amarillo

TAMARD PAPEL (2548

I
T ®
: 2
[t
-
-
OCT-NOV-DIC 2011 o i ToRN
COPA LACOSTE-DUNLOP bl oo
% o LBidomore a ® ]
L sommere B L . 47y %
-— = [R——— o Y

-— [

Foto N°33: Imagen de archivo de Imarkctp activado los canales cyan y magenta.

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp
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Previsualizar separaciones -

(M Previsualizar sobreimpresién

Combinacién canales cyan, magenta, amarillo y negro ahora nos faltan los

colores pantone.

Previsualizar separaciones. -

( Previsualizar sobreimpresién

| AR L R4 |
3 ®
4
s Ed
i =
CHALLENGE RE/FRESH
PRADRANGE ROR NN
)
[—
gCTNOVDC eol1 R s i
Segundo Abierto Interclubes e e o s B, Ext Y e e H
COPA LACOSTE-DUNLOP R i R, §
‘Tornea Latinoamericano de Tenis Dobles para las categorfas: rar b i CastaBicay Mbdon
Hascullo: Ecad 25-44 oy 45+ et Erus i i /e Mok eoaghbtmicen
= Femenino:Edad25+afos
£ »poNzOF .
i S Biurre P m @ .
—1 | =) - [l B - L ) L r

Foto N°34: Imagen de archivo de Imarkctp activado los canales cyan , magenta, amarillo y negro.

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp



Activacion del color pantone 281 CV

| TAARD PAPEL (2548}

ez

LACOSTE

Ao o zen )

CHALLENGE RE/FRESH
FRAGRANCE FOR MEN
GRAN PREMIO: TORNEOS:
OCT-NOV-DIC 2011 Ve o sremer. i
Segundo Abierto Interclubes “Conde 6 Cads” en Burceiona, Es3at, H
PAISES PARTICIPANTES: s 3 {
COPA LACOSTE-DUNLOP Argentin, Bzl B, Colombis Ecuador,Cile, Pr Uy e SUENGR, 0354 Com ey i
Tornea Latinoamericano de Tenis Dobles para las categorfas: Paraguy, Panami. Gustemaa, Casta Ricay Wdc
Masculino: Edad 25-44 afios y 45+afios Vel
x Femenino: Edad 25+afios
£
5
<
7] — — _— - - -

Foto N°35: Imagen de archivo de Imarkctp activado el pantone 281 CV
Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp

Activacion del color pantone 485 CV

4
CHALLENGE RE/FRESH
FRAGRANCE FOR MEN
GRAN PREMIO: “TORNEOS:
OCT-NOV-DIC 2011 Ve o o GUAYAQUIL 20- 01 Arwan utyaa Tois 1
Segundo Abierto Interclubes Coade deCad’ a0 Basctona, Esgati. MANTA )
PAISES PARTICIPANTES: Ly ppsbirirad
COPA LACOSTE-DUNLOP Argenin, . o, Colombi,Ecuadr G, P, Uy P SUNGR: 53 54 ComeaTenr ot
o) bbb echord bttt Paraguay. PAramA. CLatamaa Costa Acay Mo
Masculine: Edad 25-44 afios y 45+afios e et paripere e oo
= Femenino: Edad 25+afios
= »poNLOr ;
H T G B G 8 @
71— — -_— . - _— - [y o -—

Foto N°36: Imagen de archivo de Imarlkctp activado el pantone 485 CV
Elaboracién: Marlon Maxi

Fuente: Proia

Archivo: Imarkctp
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Previsualizar separaciones.

[ Previsualizar sobreimpresién

PREY

Previsualizar separaciones

(M Previsualizar sobreimpresian

PANTONE Reflex Blue C




Activacion del color pantone REFLEX BLUE

¥ u:.l

CHALLENGE RE/FRESH

FRAGRANCE FOR MEN

OCT-NOV-DIC 2011
Segundo Abierto Interclubes

COPA LACOSTE-DUNLOP

Masculino: Edad 25-44 afios y 45+afios

Femenino: Edad 25+afios .=

PAISES PARTICIPANTES:
Argentina, Brazil, Boliva, Colombla, Ecuador, Chile, Perd, Urgusy,
Faraguay, Panama. Cuatemara, Casta Ricay Méxka

USD$ 30,00 par
£n o3 ciubes participantes /ol e mal. sebhidaigoshetmall com

B A e

- -
Foto N°37: Imagen de archivo de Imarkctp activado el pantone Reflex blue
Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp
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Previsualizar separaciones

(] Previsualizar sobreimpresién

E_I X cmvx

S| o

E [ Magent

E [ vettow

EI &k

EJ [ PANTONE 281 v
E I PANTONE 485 v
®

"PANTONE Reflex Blue C

Este es el resultado final del full color mas tres pantones exclusivos solo

para logos de las de American Airl ines y Juan Eljuri.

P u:¢|

Previsualizar separaciones

@ Previsualizar sobreimpresion

-4
CHALLENGE RE/FRESH
FRAGRANCE FOR MEN
GRAN PREMIO:
OCT-NOV-DIC2011 Bicars.
Segundo Abierto Interclubes “Conde de Cads” un Barcelons, Esaa.
PAISES PARTICIPANTES:
COPA LACOSTE-DUNLOP Argenting, Bz, Bk, Colombia,Ecuadr, i, Ser, gy
Tornes Latincamericano de Tenis Dobles para las categorfas: PRty Foama. cammats, L Ry Héda
Masculino: Edad 25-44 afios y 45+afios reg lmlsc::mm Us"'iff::f"""‘"“v 7o
x Femenino: Edad 25+afios w 2
£ b oONLOF - ,
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<

1
Foto N°38: Imagen de archivo de Imarkctp final full color

Fuente: Proia
Archivo: Imarkctp




35

Es siempre recomendable si no se va a trabajar con pantones transformar
todo el documento a cmyk para evitar tener colores adicionales que nunca
van a aparecer en la pre visualizacion y evitarnos problemas al momento de

ripear de que los colores sufran alteraciones en la impresion offset.



RECURSOS GRAFICOS

CAPITULO 3
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CAPITULO IlI
RECURSOS GRAFICOS

3.1 Fotografias en mapas de bits y resoluciones de salida.

La mayoria de los errores
cometidos por los disefiadores es
el subestimar el efecto que causa
el peso de las imagenes que
generan para sus diferentes
disefios, por lo regular lo que se
suele hacer es simplemente
escalar la imagen para ajustar al
tamafio deseado pero no se
considera que el peso sigue

siendo el mismo y que al

reproducirse  en el armado

Foto N°39 Digitilizacién de imagen en diferentes
resoluciones.

provoca que el archivo llegue a
pesar mas de lo que deberia y Fuente: Adobe Company

Archivo Adobe Company, Guia de impresion profesional,
produciendo  problemas en el
proceso de pre-prensa, como perdida de tiempo en el momento de crear el
ps (post script) hasta llegando a colapsar el rip por el peso que tiene el

archivo.

Aun cuando este tema del tratamiento de las imagenes podria ser muchas
veces irrelevante entre los disefiadores, es el error mas comdn que se
comete tal vez por falta de tiempo, organizacibn o simplemente por
desinterés. Hay algunos datos importantes al momento de considerar el trato

de una fotografia.
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Recordemos que “Resoluciéon es la cantidad de puntos por unidad de
medida con que se representa una
imagen” 2 PPI: NUmero de pixeles
por pulgada lineal. DPIl: Numero de
puntos impresos por pulgada lineal.

Lo mas recomendable es poder

trabajar las imégenes en UNa  Resolucion de laimagen: Resolucion de la imagen:
72 ppi 300 ppi
resoluciébn de imagen de 300 ppi
puesto que en los seteos
preestablecidos en el ps
(postscript)(ver foto N°10) nos da ya

por default la resolucion de salida de

2400 dpi, optimizando perfectamente

Resolucion de la imagen: 300 ppi  Resolucion de la imagen: 300 ppi

IaS imégenes Sin correr I‘iegos de que Resolucion de salida: 300 dpi Resolucion de salida: 2400 dpi

las imagenes se pixelen. De esta Foto N°40:Primerisimo primer plano de cambios de
resoluciones.

forma podemos lograr una mejor Fuente: Adobe Company

Archivo: Adobe Company, Guia de impresion
optimizacién de las imagenes y hacer profesional. Paa. 14
que nuestros archivos sean livianos y faciles de manipular. Revisaremos a
continuacion un ejemplo real de este error que es cometido dia a dia, esta

€S una carpeta comun que se recepta todos los dias en un server de pre-

prensa.

e 00 (L] new triptico

(<] Bzo= &) (o) (&](5] Q
Atrds Visualizacién Organizar Vista Rapida Dropbox Accién Buscar

FAVORITOS
; Todos mis archivos m !’é E ﬁ h}’g' 0 |
7 AirDrop — p— — — m
[ Escritorio 4.tif 14.tif 16.tif 25.tif cama donatti.psd cama negra.psd

{57 marlonmaxi
# Aplicaciones

@ Documentos & H % H g m

[*] Dropbox
o o cine en casa.psd COMEDOR comedor comedor MADEFORM 2010 MADEFORM 2010
it L CRETA.psd domus.psd kasani.psd 3.tif 19.tif
[] EPSON53B21C (E...
(= jeka-pc nrn l{
-il
DISPOSITIVOS B
l:._t MacBook Pro de... triptico 2.ai
= iDisk

Foto N°41: Print screen de una carpeta cualquiera de la base de datos de Imark CTP.
Archivo: Propio
Fiiente* Imarketn

2 Adobe, Guia de impresion profesional
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Indistintamente escogimos cuatro imagenes para saber sus dimensiones y
pesos y como era de esperase las dimensiones son realmente grandes y
sus pesos también ademas la diferencia de las extensiones en las que las
imagenes fueron guardadas y estos reproducidos dos o tres veces en el

armado final para pre-prensa va hacer que el archivo sea muy pesado.

I@ cama donarti.psd 56,4 MB IE comedor kasani.psd /22,5 MB = 25.tif
Modificacién: 12/07/201h3:16 Modificacién: 12/07/20114:05 m [ | Modificacién: 19/09/201

¥ Comentarios de Spotlight: ﬂ ¥ Comentarios de Spotlight: ¥ Comentarios de Spotlight:
4
¥ General: 127 ¥ General | ¥ General ¥ General
Clase: Adabe Photoshop file Iy Clase: Adobe Photoshop file | Clase: Imagen TIFF Clase: Imagen TIFF
Tamafio: 56.350.471 bytes (56,4 MB ! Tamafio: 22.535.680 bytes (22,5 MB | Tamafio: 57.263.244 bytes (57,3 MB Tamafio: 46.307.276 bytes (46,3 MB
en el disco) en el disco) | en el disce) en el disca)

Ubicacién: fUsers/marlonmaxi/Desktop/ Ubicacién: fUsers/marlonmaxi/Desktop/ & & Ubicacién: fUsers/marlonmaxi/Desktop/ Ubicacion: /Users/marlonmaxi/Desktop/
Ixam Tesis/Manual de } Ixam/Tesis/Manual de "n | Ixam/Tesis/Manual de Ixam/Tesis/Manual de
Preprensa/ejemplos/new | Preprensa/ejemplos/new Preprensa/ejemplos/new Preprensa/ejemplos/new
triptico triptico triptico triptico

Creacién: 12 de julio de 2011 3:16 Creacién: 12 de julio de 2011 4:05 Creacién: 19/09/2011 10:44 Creacién: 19/09/2011 14:53

Modificacién: 12 de julio de 2011 3:16 Modificacién: 12 de julio de 2011 4:05 Modificacién: 19/09/2011 10:44 Modificacién: 19/09/2011 14:53
Eiqueta: [x| @ W U W ® @ £ Eiquem: [X| @ @ U W W @ @ = Etiqueta: () 8 & LU @ @ 8 @ Etiqueta: (x| @ U L U @ & &
(] Plantilla (] Plantilla [ Plantilla (] Plantilla
(] Blogueado (] Blogueado [ Blogueado ) [ Blegueado
ftr
¥ Mas informacid ¥ Mds informa ¥ Mis informacién:

Dimensiones: 3940 x 3000
Marca dwl dispositivo: NIKON
Modelo del dispositiveCOOLR

Dimensiones:
a del dispositivo:

14254 % 2485
vel dispositive: Panasonic
Modelo del dispo PMC=FZI00

Espacio de color: RGB Espacio de color: RGB Espacio de color: RCB Espacio de color: RGB
Perfil de color: sSRGB Perfil de color: sRGE Perfil de color: SRGB Perfil de color: sSRGE
IEC61966-2.1 IEC61966-2.1 IEC61966-2.1 IEC61966-2.1
Longitud focal: 5 Longitud focal: 7,9 Longitud focal: 4,5 Longitud focal: 4,5
Descripcitn | Descripcitn Canal alfa: No Canal alfa: No
Canal alfa: Si Canal alfa: Si Ojos rojos: No Ojos rojos: No
Ojos rojos: No Qjos rojos: 5i Namero f: 2,8 Namero f: 2,8
Nimero f: 3,5 Nimero f: 2,8 Programa de exposicién: 2 Programa de exposicidn: 2
Programa de exposicién: 2 Programa de exposicién: 2
Tiempo de expesicién: 1740 ¥ Nombre y extension; ¥ Nombre y extensién:
¥ Nombre y extensién: !
o ¥ Nombre y extension: 25.tif 4.tif
cama donatti.psd o
comedor kasani.psd |_| Ocultar extensién || Ocultar extensién
("] Ocultar extensién
] Ocultar extensién ¥ Abrir con: ¥ Abrir con:

Foto N°42:Informacidn de las imagenes que se encuentran en la carpeta de la base de
datos de Imark CTP.

Archivo: Propio

Fuente: Imarkctp

A 0O O []Informacién: new triptico ® 0O 0O T Informacién: triptico 2.ai -

Sin duda alguna la carpeta
“— new triptico 919,4 MB lﬁ triptico 2.ai 316,2 MB
E— Modificacién: hoy 22:48 Modificacién: 03/10/2011 11:08

ocupa casi un 1BG de
memoria en el disco duro y

¥ General: ¥ General .
Clase: Carpeta Clase: Documento de Adobe SOIO el arCh IVO eS |aS treS
Tamano: 919.421.471 bytes (919,4 MB llustrator
en el disco) para 13 items Tamano: 316.206.534 bytes (316,2 MB

en el disco) cuartas partes del peso final

Foto N°43:Informacion de la carpetay del archivo d inul | hi
que se encuentran en la carpeta de la base de € manipular €l archivo para

datos de Imark CTP.
Archivo: Prapio poder armar o pasarlo para el

Fuente: Imarkctp

proceso de pre-prensa lo hace
muy pesado y fastidioso de usarlo, un archivo como este se demora en
pasar a el rip unos 10 minutos, que en esta fase del proceso es un tiempo

gue no se puede perder sin considerar el tiempo que se espera en abrir el

Diferentes pesos
y dimensiones
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archivo colocarlo en las plantillas preestablecidas y el paso del rip al ctp, es
decir una pérdida total de tiempo cosa que las imprentas no estan
dispuestas a perder y eso lleva a que los clientes se enojen con los server
por demorar en sus entregas y cuando el que origind el problema fue el

disefiador por no haber realizado bien los procesos.

uiojopeu ¥
utojopew ¥

madeform

Foto N°44: armado final del archivo triptico 2.ai en la carpeta de la base de datos de
Imark CTP.

Archivo: Propio

Fuente: Imarkctp

Indudablemente las fotografias se repitieron dos veces cada una, haciendo
cada vez mas dificil su manipulacion, si nos encontramos en un puesto de
disefiadores en una imprenta o en un server de pre-prensay los artes ya nos
lo trajeron armados, existe una forma sencilla que nos permitird reducir el
tamafo de las imagenes y optimizar el tiempo de nuestro trabajo sin bajar la

calidad de las imagenes.
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& lllustrator Archivo Edicién I:]mm.Te)gm Seleccionar Efecto Ver Ventana Ayuda Rasterizar
OE - Transformar >
Organizar > Modelo de color: | CMYK 3| Ok
Imagen nstado  CMYK transparente vop.| o interacth —_— v
Agrupar #GC . _
. FETTETEITTNICTETD Ao P — Resolucién | Cancelar |
] Bloquear > (_) Pantalla (72 ppp)
™ Ocultar S () Media (150 pap)

2

Acoplar transparencia...
Rasterizar...

Crear malla de degradado...
Crear mosaico de objetos...
Crear marcas de limite

Sector

N madeform

Trazado
Fusién

Distorsién de envolvente
Perspectiva
Pintura interactiva

Calco interactivo
Cefiir texto

vV VVVYVYVVYY V

Mascara de recorte
Trazado compuesto
Mesas de trabajo

Grafica >

v

A ENCE ERHAEE NN S

O:
it
3:
o:
o
[

7~

Foto N°45-46: procesos para rasterizar una imagen
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp

(+) Alta (300 ppp)
() Otra: 300 PPP

(_) Usar resolucién de efectos de rasterizado de documento

Fondo
’7 () Blanco

(») Transparente

— Opciones

Suavizado: | Optimizado para ilustraciones (supermuestreo) | iJ

|| Crear méscara de recorte

Afadir: |0 cm alrededor del objeto

@I Conservar tintas planas

El procedimiento es sencillo en este caso es seleccionar las imagenes una

por una y si estamos trabajando en el programa illustrator nos vamos a la

siguiente ruta: Objeto / Rasterizar /

Modo CMYK / 300 ppi o ppp /

Transparente / Ok; esto hace que las imagenes tengan una sola resolucion

de imagen y un menor peso; evitamos
qgue la imagen se encuentre en RGB y
con la opcion transparencia activada
evitamos que se remonten cuadros en

blanco al momento de pasar el rip.

Una vez realizado esto podemos ver un
cambio impresionante en el cambio del
tamafo del archivo de lo que pesaba
316,2 MB ahora pesa 80,2 logrando una
disminucién bastante considerable de
236,6 MB

® O O ] Informacién: triptico 2.ai
triptico 2.ai

.B Modificacion: hoy 23:50

¥ Comentarios de Spotlight:

80,2 ME

¥ General:

Clase: Documento de Adobe
ustrator
Tamafo: 80.228.495 bytes (80,2 MB
en el disco)

Foto N°47: Informacion del archivo
ya rasterizado.

Archivo: Propio

Fuente: Imarkctp
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3.2 Como simplificar ilustraciones.

Otro de los errores mas comunes que se cometen a diario que influyen
negativamente al momento de realizar los armados o de procesarlos para
ctp es el mal uso de los vectores; en nuestro medio la mayoria de los
disefiadores han adquirido una tendencia errénea en lo que respecta a los
vectores, lo usan para todo, ya sea para tarjetas, dipticos, maillings, afiches
entre otros soportes graficos. Lo malo no esta en el uso de este recurso si

no en el abuso y la mala utilizacion.

El correcto uso de un programa de ilustracién vectorial como lo es illustrator,
nos permite crear ilustraciones muy sencillas que sin duda nos reducira el
tiempo de filmado del arte en la placa y errores que se podrian suscitar en
este proceso; ya que asi el archivo sera mucho mas liviano y facil de

manipular nos ahorrara tiempo y dinero.

Por lo regular los vectores son utilizados como fondos y en una impresion
offset llegan hasta a un tercer plano lo més recomendable en nuestro medio
es trabajar todos los fondos vectoriales en illustrator una vez concebido el
disefio es importante exportar estos vectores con sus respectivos fondos
hacia photoshop y luego solo guardamos en modo c-m-y-k y con extension

eps.

Observaremos ahora

si0d
304

op oxdoouon g
0 pepemo 1

s

op cxgoanos,
»pepsmo T

oxdeouos
wpepsmo T
exdaoues e
0 pepmo 1

y : ) 1 L 1 un ejemplo que a
simple vista parece

ser muy sencillo pero
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a continuacion

miraremos el error
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ouwopon stams
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Foto N°48: Archivo de la base de datos de Imark ctp
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp
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sencillo haciendo que este se vuelva muy pesado y dificil de manipular.
il
||'
|

EIEIEIIEIEIEIEEIIE [ IEIEIIEIIZHZ“Z!

Foto N°49: imagen de archivo vista en contornos
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp

Como podemos observar este arte que al parecer es muy sencillo tiene una
infinidad de vectores que hacen que el archivo sea intratable en este caso lo
solucionaremos de la siguiente manera esto es muy general que se lo puede

aplicar en cualesquier situacion.

Lo primero que hacemos ' _
es simplificar el armado
dejando solo el original
pero manteniendo las 1159
" £
g
guias de corte para luego WY
3 1 Gk
poder volver a armar sin §

ningun problema. i

mw
zien
aumgp
( ) s=ed
—

Foto N°50: imagen de archivo simplificando el armado
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp



Luego procedemos a
seleccionar el fondo que
nos esta produciendo

molestias lo cortamos y lo

pegamos en un archivo |
& AR Lupdt +
nuevo en photoshop. Foto N°51: imagen de archivo seleccionado solo el fondo
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp

Nuevo
Nombre: |fondo jep | Fr oK 11
— Predefinir: | A medida m | Cancelar |
Tamaiio: v | Guardar ajuste preestablecido... |
Anchura: |894 | [ pixeles ] Eliminar valor...
Altura: | 2482 | pixeles 5
Resolucién: [300 | pixeles/pulgada ™ [ Device Central...
Modo de color: | Color CMYK | | 8 bits il
Contenido de fondo: | Transparente ™
Tamarno de imagen:
E] Avanzado 8,46 MB
Perfil de color: | Espacio de trabajo CMYK: Japan Web... * |
Proporcién de pixeles: | Pixeles cuadrados ™

Foto N°52: Imagen de archivo cuadro de documento nuevo photoshop
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp

Colocamos los ajustes para el fondo que deseamos lograr: ajustamos el
tamafio de la imagen le damos una resolucién de 300 ppp o ppi en modo
CMYK en 8 bits y con fondo transparente.
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Lo pegamos en el nuevo archivo la capa vectorial que teniamos en illustrator

y simplemente procedemos a guardarlo.

Foto N°53: imagen de archivo cuadro de documento nuevo photoshop
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp

Como vya lo habiamos o R

menC|0nad0 anterIOI’mente Guardar como: Fondo Jep.eps =

lo guardamos en una forma [« ][z = [l m

L] Recibos caja = Q,

Ca

FAVORITOS Cap

ordenada y en formato eps

marlonmaxi

POROR R PR R R R

gue es una de las mejores Aplicacianes
extensiones que nos Ef:::;nms o
optimiza mucho las " aeseos.. ER"LFJ[ P
imagenes. —

Formato: Photoshop EPS

inal b | Foto N°54: imagen de ventana de guardar como en
Finalmente obtenemos la photoshop

Archivo: Propio

forma correcta de usar un Fuente: Imarkcto

vector

Foto N°55: imagenes sin y con tratamiento de vectores
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp
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La diferencia del archivo sin tratar el fondo con el que se trabajado es

abismal

& E +
i| i [ |l i i | i i
Q11 |11 |11 | [[11€, | |I1€, |[I1€, |[I1O
s E |08 T | E e A

i ;gi s§1x§§;§ i“l%f‘zii‘lif !%
i | Gt Leat | ! I &t i G? i P&t | Qe | Pt | ! Gt
y = i £ 7 IR (. : § : £ 1 € 1 £
. Al i R - i | i M ?
i U‘H U,ggﬂ,mﬂ. i b H.;gﬂ,ﬂﬂtggvﬂ.
P T e s SRR T N [V 1
B R e R T T T L M e

Foto N°56: Imagen final sin variaciones visuales
Archivo: Propio
Fuente: Imarkctp

La diferencia de imagen a la final no se va a alterar y lograremos un archivo

gue sea bastante facil de manipular libre de errores y liviano.

3.3 Efectos y sombras

Los degradados y sombras son otros de los problemas peculiares que se
dan en el dia tras dia, por lo general estos efectos producen problemas al
momento de realizar los armados, en el instante de girarlos ya sea a noventa
0 ciento ochenta grados, si estos no fueron correctamente realizados van a
distorsionarse cuando se los esté manipulando, para ilustrar de mejor

manera estos errores veremos su comportamiento en los siguientes graficos

y plantearemos algunas posibilidades de erradicar este problema.

QN

Sy | 0P | T a®

‘,\
AL
Efecto arco sobre texto Efecto arco sobre texto Efecto arco sobre texto
Girado en 180° Girado en 90°

Foto N°57: Comportamientos de textos con efectos.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Al parecer la palabra efecto estd muy bien ejecutada, ¢ pero qué sucede al
girarla a 180° y 90°? En el primer caso el efecto se refleja por completo
creando ya un error al igual que en el segundo caso se distorsion6 por
completo y esto imaginemos a escalas ya de tirajes grandes al momento ya
de entregar el trabajo impreso final, definitivamente el cliente nos devolvera
el tiraje y obviamente perdimos tiempo dinero, material y por sobre todo

perdimos a un cliente.

¢ Pero qué sucedio si supuestamente ejecutamos correctamente el efecto de
arco? La siguiente imagen nos muestra qué fue lo que sucedié y por qué se

produce este comportamiento.

Efecto arco sobre texto Efecto arco sobre texto Efecto arco sobre texto
Girado en 180° Girado en 90°

Foto N°58: Comportamientos de textos con efectos.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi

El Ol’igen del prOblema fue Seleccionar Efecto  Ver Ventana Ayuda
Transf_nrmar »
en el momento que Organizar >
Agrupar e
i D 2%
realizamos el efecto sobre o9 N
. Desbloguear todo a2
el texto; Si  notamos  Ocultar o
Mostrar todo 883
claramente la palabra _oeaen
Acoplar t
efecto solo fue  Rasterzar.

Crear malla de degradado...

Contorneada, pero Slgue Crear mosaico de objetos...

Crear marcas de limite

en su posicién original y = >
Trazado
. Fusic
V|Sualmente como |0 Dti‘::g:lsién de envolvente
Perspectiva
Pintura interactiva

yYYyYvyvy v

vemos en la foto NO°58
; . ., Foto N°59: Proceso correcto de aplicacion de efectos.
esta correcta la aplicacion  Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
Yy al mantenerse en su
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posicion original en el momento de girarla el efecto va a seguir manteniendo

su comportamiento propio causando asi en este caso el reflejo o la

distorsion de la palabra.

Efecto arco sobre texto

Foto N°60: Efecto correctamente
realizado

Archivo: Propio

Fuente: Marlon Maxi

Para evitar esta clase de problemas y llegar
hasta las consecuencias de que nos
devuelvan el trabajo final y que el cliente se
vaya con otro postor o nos cueste hasta
nuestro puesto de trabajo, el procedimiento
para erradicar estas molestias es muy
sencillo, simplemente nos vamos al menu

Objeto y Expandir apariencia. Ahora

observamos que al realizar este procedimiento muy sencillo y que no nos

toma mas de tres segundos, ya el efecto se expandié y se contorné a la

forma deseada y ya no se mantiene en su forma original.

SSCho

S€

Q5252

Efecto arco sobre texto Efecto arco sobre texto Efecto arco sobre texto

Girado en 180° Girado en 90°

Foto N°61: Resultado final de una correcta aplicacion de efectos.

Archivo: Propio
Fiienta* Marlan Mayi

Finalmente podemos observar que una vez que realizamos este pequefio

proceso de expandir el comportamiento del efecto ya no va a variar, asi sea

que lo giremos 90, 180, o el angulo que se desee no vamos a tener

conflictos en el resultado final.
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El mismo comportamiento sucede con las sombras cuando no las tratamos

correctamente para esto veamos un pequefio ejemplo.

| Sombra eiquuog |

Efecto de sombras sin expandir

' Sombra @JQuuos 4

Efecto de sombras expandida

Foto N°62: Resultado final de uso correcto e incorrecto del efecto sombra.
Archivo: Propio
Frienta' Marlan Mayi

Como en el ejemplo anterior, en este caso el comportamiento de la sombra
va a seguir siendo el mismo si no lo expandimos porque va a seguir
respetando los pardmetros dados al momento de crearla, para no permitir
gue nos produzca el mismo error hacemos los pasos anteriores (Foto N°59)
lo expandimos y listo por mas que lo manipulemos la sombra se va a

mantener en su lugar sin producir alteraciones.
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3.4 Degradados

Los degradados es otro de los problemas tipicos en el proceso de pre-
prensa en el momento de manipularlos si bien sabemos basicamente que
“El degradado usa dos o mas colores se combinan para crear el efecto
de color. En un degradado de dos colores es normal que uno se
oscurezca a medida que le otro se aclara.”® Damos por sentado que es
algo no tan trascendental que afecte a la final en nuestro disefio al momento

de llevarlo a la etapa de impresion.

Como lo revisamos en los dos ejemplos
anteriores de sombras y efectos como el
de arco, si no los expandimos el efecto se
iba a distorsionar de una u otra forma; al
parecer con los degradados cuando se

encuentran en una forma recta como las D€gradados en formas sin efectos

tenemos de ejemplo por mas que las ‘ ‘
giremos el efecto no se va a distorsionar y -
se da por sentado que nunca va a pasar

I

nada, pero esto es un gran error pues hay 90° 180

trabajos que van a necesitar disefios que
Foto N°63: Degradados en formas rectas.

los degradados se apligue en formas  Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
ondeadas y vuelve a ocurrir el mismo
problema que se dio con el efecto arco y sombra. Es casi incomprensible
cuando esté degradado de anormalidades pero lo mejor siempre es expandir

cuando sepamos que nuestro disefio va a ser preparado para prensa.

3 Ambrose Gavin & Harris Paul, 2007, Manual de Produccién - Guia para disefiadores,
Parramon ediciones, S.A, Bracelona - Espafia
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3.5 Tipografia

“El conjunto de caracteres tipograficos contienen letras, numeros y
signos de puntuacién todos en un estilo o tipografia concretos. Aunque
la mayoria de los programas de edicion permiten al disefador
conseguir imitaciones de negrita o cursiva a partir del conjunto de
caracteres basicos las fuentes suelen estar disponibles en estas

variantes y su uso evita varios problemas de distorsién y espaciados” *

La tipografia es una arma de doble filo para un disefio porque si es bien
aplicada completa al cien por ciento el arte, pero si no lo hacemos asi se
convierte en un talén de Aquiles, es decir de lo que puede ser una fortaleza
se convierte en una debilidad; si bien es cierto esto, tenemos un problema
serio cuando una tipografia no es bien empaquetada, respaldada, o
vectorizada; los errores al momento de realizar el proceso de pre-prensa se
incrementan en gran forma, uno de los principales problemas es al momento

gue enviamos el arte

Problemas de fuentes

ya sea a la imprenta o

Marilou | Abrir |

Fuente no encontrada en el sistema; se ha sustituido |z fuente que falta. a |OS Server de CTP
1

Cancelar

cuando se procede

abrir el archivo

N inmediatamente el
ﬁ El documentao utiliza fuentes o caracteres que no

estdn disponibles o que estian en un formato distinto

al especificado originalmente. programa reconoce
;Desea abrir este documento de todas maneras? que una fuente no se
Foto N°64: Cuadro de didlogo por problemas de fuentes. encuentra instalada

Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi en la CompUtadora’

nos advierte sobre la
ausencia de ésta y en nosotros estd la de abrir o corregir el error.

Cuando obviamos esta advertencia el programa automaticamente va a

* Ambrose Gavin & Harris Paul, 2007, Manual de Produccion - Guia para disefiadores,
Parramon ediciones, S.A, Bracelona - Espafia
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reemplazar por una similar y lo que generalmente es que el disefio se va a

salir de su contexto como lo observamos en el siguiente ejemplo.

Esto es muy comln en

nuestro medio y luego

estan las preocupaciones

Diseno Original ) o
Con problema de Fuentes ~ d€ el por que el disefio no

sali6 como Ilo habiamos

Diseno Original

Foto N°65: problemas de fuentes.
Archivo: Propio

Fuente: Marlon Maxi planeado. Ahora este

problemas mirémoslo a una
escala mayor como por ejemplo en la produccion de un libro, imaginemos
este error en la portada, sin duda el trabajo nos devolveran, ahora existen
otros problemas de tipografias en el proceso de pre-prensa como cuando se
encapsula mal un archivo pdf, para esto veremos una forma efectiva de

importar correctamente desde indesing.

3.5.1 COMO EMPAQUETAR Y HACER UN PDF PARA IMPRENTA DESDE
Adobe InDesign

# InDesign Edicién Magquetacion Texto Objeto Tabla Ver Ventana

Primer paso: Una vez tenemos el = @ w twee
W Explo‘;‘ar en Bridge...

. 4 |[condensedizic | Abrir recientes 3 b
arCtho’ en mOdo CMYK o _W Compartir mi pantalla... 1 ok.indd
PANTONE, tipografias listas, los 3 a & Cerar W

Guarda S

[+ P3 Guardar como... GHS
5mm de sobrepases, precedemos a T R on.  <HS —
\'.’U_ Volve o

Crear el PDF é;’ EE:ZE::.aesde Buzzword... *e

&, Importar XML...

< | alores de Adobe |
s ET A
Segundo paso: Vamos al menu @r Valors de dorumento > i
% ¥ Ajustar documento... ®P m
Archivo / Empaquetar y aparecera el 7% iformadén de archivo. 0% e
. . . - Empiquela... i 43P IP;ZXD:EE\
siguiente cuadro de dialogo: i o e el
=1y Imprimir folleto... Harlesel mejo

Foto N°66: Empaquetado en indesing.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Fuentes

Vinculos e imagenes
Colores y tintas
Configuracion de impresian

Plugins externos Qeoenkiats)

M5 estd activado
Plugins externos: 0

Objetos no opacos: Ninguno
MNirero de documentos: 1

[ Cancelar

Ambito: Todo el documento

Opciones de paginacidn: Ninguno

[ 1 Informe...

Fuentes: 3 fuentels) utilizadals), 0 Mo disponibles, 0 incrustada(s), 0 incompletais)
L Vinculos e imagenes: 1 winculofs) encontradols); O modificado(s), 0 Mo disponibles, @ inacce...

Imagenes: 0 incrustadais), 1 con espacio de color RGE

Colores y tintas: 4 tintals) de cuatricromia; 0 tintais) planais)

| Mostrar datos para capas ocultas y no imprimibles

| [ Empaquetar... ]

Foto N°67: Empaquetado en indesing.
Archivo: Propio
Frienta: Marlan Mavi

Este cuadro de didlogo nos muestra un resumen completo de lo que

estamos empaquetando como:

Fuentes

Vinculos e imagenes

¥ 1 vinculois) encontrado(s); 0 modificado(s), 0 No disponibles, 0 inaccesible(s)
Imagenes: 0 incrustadais), 1 con espacio de color RGE

3 fuente(s) utilizada(s), 0 Mo disponibles, 0 incrustadais), 0 incompleta(s) , O protegidais) Nombra Tipo Pagina Estado Parfil ICC
Nombra Tipo Estado Protegida Captura de....34.34.png Portabl..NG) RGE 1 Vinculado Ninguno
Myriad Pro Condensed Italic OpenType Type 1 oK No
Muewva Std Condensed OpenType Type 1 oK Mo
Papyrus Condensed TrueType [, 4 Mo

— Vinculo/imagen actual
— Nombre de archivo: Captura de pantalla 2011-10-1..
Fuente actual : ni p | Reenlazar
. . . e Vinculo actualizado: NA
Nombre de archivo: Macintosh HD:Library-Fonts:MyriadPro-Condlt.otf Modificade por Gltima vez: NA
Namibre completo: Myriad Pro Condensed Italic Ppi reales: 72x72 Ppi efectives: 91x91
Modificaciones de capa: N/D
Primera aparicidn: En la pigina 1 Mombre completo: fUsers/marlonmaxifDesktop/Captura de pantalla 2011-10-16...
Colores y tintas Configuracion de impresién
Configuracion de impresidn
4 tinta(s) de cuatricromia; 0 tintais) planals) .
CMS estd activado PPD: N/D, (EPSON Epson Stylus TX120)
- Imprimir en: Impresara
Nombre y tipo Angulo Lineas/pulgada - - -
Nimero de copias: 1
Cian de cuatricromia 0,000 0,000 - -
Paginas enfrentadas: Mo
Magenta de cuatricromia 0.000 0,000 - -
Paginas pares/impares: Ambas
Amarillo de cuatricromia 0.000 0.000 —
Paginas: Todas
MNegro de cuatricromia 0.000 0,000

Prueba: Mo

Mosaico: Ninguno

Escala: 100%, 100%

Posicién de la pidgina: Superior izquierda

Imprimir capas: Capas visiblaz, imprimibles

Marcas de impresién: Ninguna

Sangrado: 0 mm, 0 mm, 0 mm, 0 mm

Color: RGE compuesto

Modo de reventado: Ninguna




Crear carpeta de paquete

) cA
Instrucciones de impresion

Guardar como: Ejem;ﬂbk

Ubicacién: | (3] Documentos =

M Copiar fuentes (excepto CJK)
™ Copiar graficos vinculados
M Actualizar vinculos de graficos en paquete

@IUsar sdlo excepciones de separacion por silabas de documento

@Incluir fuentes y vinculos de contenido oculto y no imprimible
™ Ver informe

| Instrucciones...

Nombre de archivo:
Contacto:
Empresa:

Direccion:

Teléfono:
Correo electronico:

Instrucciones:

| Cancelar |l Empaquetar J

Foto N°68: Empaquetado en indesing.
Archivo: Propio
Fiiente: Marlon Maxi

Instrucciones. tet Continuar
Marlon Maxi

| Cancelar |
Trapping S.A

Av de las Americas y Av Primero de Mayo

072855555 Fax: (0728876666
disefo@Trapping.com.ec

Imprimir en cuatricomia,

175 lineas,

3,5 em de pinza

Maquina GTO 52|

Son las fuentes, vinculos con imagenes los colores y tintas especiales que

estamos usando ademas nos permite establecer la orden de trabajo para el

proceso de pre-prensa y por ultimo, la ruta donde guardaremos el

empaquetado.

Al final se nos creara una carpeta con todas las imagenes, fuentes, colores y

la orden de trabajo en un archivo.txt y el archivo .indd como lo vemos a

continuacion.

Q

e 006 (] Ejemplok

[ < | > | g2 = mill (=) | @] (8] %]
Atrds Visualizacion Organizar Vista Ripida Dropbox Accion
FAVORITOS

= Todos mis archivos
< AirDrop
|zl Escritorio

Py
Ll

¥ Aplicaciones

)

marlonmaxi

1_,] Documentos
[ ] Dropbox
COMPARTIDO

= willem-pc

Name

DISPOSITIVOS
| MacBook Pro de...
=) iDisk

|

M Links

m ok.indd

Foto N°69: Empaquetado en indesing.

Archivo: Propio
Friente: Marlnn Mayi

(1] Document fonts
= Instrucciones.txt

Buscar

Fecha de modificacion Tamano Clase

hoy 20:49 - Carpeta
hoy 20:49 3 KB Tex...rmal
hoy 20:16 == Carpeta
hoy 20:49 582 KB InD...ent
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Ahora creamos el archivo pdf para importacion al archivos illustrador

Primer paso: Una vez
tenemos el archivo, en
modo CMYK 0

PANTONE,

listas, los 3 a 5mm de

tipografias

sobrepases, precedemos

a crear el PDF.

Segundo paso: Vamos
al menu Archivo / Valores
de Adobe PDF / PDF/X-
la o PDF/X-4 y aparecera
el siguiente cuadro de

dialogo:

En este primer cuadro de
didlogo nos encontramos
en la columna de la
izquierda con siete items
en los cuales se estan
todas las opciones para
hacer un correcto PDF.
Ahora veremos cOmo
configurar correctamente

el pdf

# InDesign Edicion  Ma ion Texto Objeto Tabla Ver Ventana Ayuda
D B sg Nuevo »
Abrir... %20 __|
% = -485mm  Explorar en Bridge... X0 )= | & b [[AR]]| Bl
e Abrir recientes L = o & s | ]| (—
800 | Compartir mi pantalla... | Sin titulo-1 @ 80%
+ |1su ‘14[: - s |u ‘20 |40 |so |sn ‘mu |1zu
Wk . L. Crear revision nueva... I . I I I . I
EE
L Cerrar #W
-k | 1 Guardar #S
[ 13 4 Guardar como... 485
T.
~ 5 Guardar una copia... NS
&3
AR Colocar... ¥®D
&, (7 Colocar desde Buzzword...
=, EE Impaortar XML...
o< Valores de Adobe PDF » Definir...
KL T Exportar... E i
& JLE Exportar para > [Calidad de prensal...
&= [Impresién de alta calidad]...
é Valores de documento » [PDF/X-1a:2001]...
B ™ Ajustar documento... L #EP [PDF/X-3:2002]...
& B Ustari [PDF/X-4:2008]...
o suario... = - 3 =
RN amafo de archivo mas pequefio]...
a |3 Informacidn de archivo... X431 | | nl peq !

Foto N°70: Encapsulado en PDF.
Archivo: Propio
Frienta® Marlan Mavi

Exportar Adobe PDF

Valor de Adobe PDF: | [PDF/X-4:2008] 3|
Estandar: | PDF/X-4:2008 = Compatibilidad: | Acrobat 5 (PDF 1.4) +|
] General
Compresidn

Marcas y sangrados
Salidz

Avanzado
Seguridad

Resumen

Descripcidn:

Utilice esta configuracién para crear documentos PDF de Adobe que se deben
comprobar o que deben cumplir la norma 1SQ PDF/X-4:2008 para intercambio de
contenido gréifico. Para obtener mas informacién sobre la creacién de documentos
PDF compatibles con la norma PDF/X-4, consulte la Guia del usuario de Acrobat. Se

— Péginas
(*) Todo
(_JRango:
[_| Pliegos

1

— Opciones

[ Incrustar miniaturas de pagina
|| Optimizar para vista rapida en Web
|_| Crear PDF etiquetado

|| Ver PDF después de exportar
Crear capas de Acrobat

Exportar capas: | Capas visibles, imprimibles =

— Incluir

Marcadores
Hipervinculos

Elementos interactivos: | No incluir =

|_| Objetos no imprimibles
Guias visibles y cuadriculas

| Guardar valor... |

Exportar |

J

| Cancelar

Foto N°71: Encapsulado en PDF.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Tercer Paso Nos dirigimos a la tercera opcion de la columna: “Marcas y
sangrados” Marcamos la opcion “Marcas de recorte”, y en la casilla

“Desplazamiento

” ~ . Exportar Adobe PDF
anadimos 3
Valor de Adobe PDF: | [PDF/X-4:2008] (modificado)
mm, este Estindar: | PDF/X-4:2008 & Compatibilidad: | Acrobat 5 (PDF 1.4)
- General Marcas y sangrados
ndmero es mMuy |come e
Marcas y sangrados _
. Salida |=| Todas las marcas de impresora Tipo: | Por defecto
Avanzado Marcas de recorte
Importante, a v Crosor: (025
Sea Marcas de sangrado FOSOR s0:=5apt:
1 ez Marcas de registro Desplazamiento: ~ 5 mm
que alela Ias Barras de color
, Informacién de pagina
guias que
— Sangrade y anotaciones
pongamos a Ia ™ Utilizar configuracion de sangrado del documento
Sangrade
dlstancla que Ie Superior: = 0 mm & Interior: = 0 mm
Inferior: = 0 mm i Exterior: = 0 mm
Indlquemos' EI Incluir drea de anotacién
valor que
aparece por
defecto Sltl]a |as Guardar valor... Cancelar | Exportar

marcas a 2 mm. Foto N°72: Encapsulado en PDF.

: . Archivo: Propio
de la Impresion, Fuente: Marlon Maxi
y €eso provoca
que aungue el documento tenga sobrepases de 3 mm, como las guias

invaden el sobrepase quedaran inservibles.

Después seleccionamos la opcion “Utilizar configuraciéon de sangrado del
documento” y automaticamente aparece en gris los milimetros de sangres
aplicados al archivo. Deseleccionando esta opcién podemos afiadir los

sobrepases que necesitemos escribiendo el nimero deseado.

Recordatorio: los sobrepases ya tienen que estar definidos en el archivo, y
todos los elementos alargados los 3 mm fuera de la pagina. Las opciones de
sangrado del PDF Unicamente hacen visibles o no las sangres del
documento, de ninguna manera crea, o alarga, elementos si el documento

no los posee.
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Y finalmente damos clic en Exportar obtendremos un PDF valido para
imprenta, con guias en alta calidad. Obviamente esto sélo sucedera cuando

el original disponga de sobrepases e imagenes en alta calidad.

De esta forma nos evitaremos muchos problemas de que las
tipografias no sean reconocidas en el rip y provoque errores como el
remplazo de caracteres especiales por otros, como estos en la palabra

contemplacién si no lo empaquetamos bien podria ser remplazado el

caracter especial de la tilde de la siguiente manera contemplaci/h

como ya los mencionamos anteriormente imaginemos que esto suceda a
nivel de la impresién de un catalogo o de un libro los costos a cubrir serian

muy grandes por no realizar unos sencillos pasos.

Ahora en disefios mas sencillos por decirlo asi como los son afiches,
tripticos dipticos, entre otros afines desde ilustrador para evitarnos este

problema hay que seguir un par de pasos sencillos.

Primer Paso: Creamos un duplicado del archivo que vamos a prepararlo
para pre-prensa

e 006 (] Pamples
Lel> ] 2 = MLl |= v (@] (8] [#-] @
Atris Visualizacion Organizar Vista Ripida Dropbox Accién Buscar

FAVORITOS

=! Todos mis archivos
“ AirDrop

[ Escritorio

(2] marlonmaxi

#% Aplicaciones

[} Documentos

(] Dropbox

DISPOSITIVOS

L1 MacBook Pro de...

o Nombre | Fecha de modificacion Tamano
= iDisk " MUESTRA.jpg 14/04/2011 1:50 510 KB

B pamples.ai 14/04/2011 1:53 9,9 MB

= pamplespths.ai 14/04/2011 1:53 9,9 MB

Foto N°73 Duplicado de Archivos.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Esto lo hacemos para tener uno para ser editado por completo y el otro para

crear paths o crear contornos Yy enviarlos a pre-prensa. El hecho de crear

paths o contornos nos permite darnos la seguridad de que los textos de

nuestro disefio no van a sufrir alteraciones.

Crear contornos es muy

sencillo siempre es
recomendable hacerlo en el
archivo original antes de
prepararlo para una impresion
offset. Simplemente vamos al
menu Texto y Crear contornos
eso es todo o mediante el
teclado pulsado las siguientes
teclas en caso que estemos en
pc seria ctrl+shif+O o si no

encontramos en

apple

plataforma

seria cmd+shif+0,

& lllustrator Archivo Edicion M Seleccionar Efecto  Ver Ventana

P B W Fuente .
Fuentes recientes

WE[F Az #lols SRNE H=fE A E |

yYvvw

;

| W EgE e i [ Tamafo

| Pictogramas

8006 0% (CM

:

Encajar titular
Crear contornos 40
Buscar fuente...

Cambiar mayus./minus. >
Puntuacion inteligente...

Alineacién éptica de margen
Mostrar caracteres ocultos  C &I
Orientacién del texto »

Foto N°74: Creacion de paths o contornos.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi

recordemos siempre que para hacer esto siempre tiene que estar sefialado

el texto que lo vamos a contornear. Hacer esto no nos tomara mucho tiempo

pero si nos evitara muchos problemas con nuestros clientes, empleadores

de imprenta o servers de ctp.

3.6 Cuatricromia y Colores planos.Para terminar

con los errores comunes que se dan dia a dia en

nuestro medio revisaremos la cuatricromia y los K —|100 _|%

colores planos como y para qué son usadas,

cudles son sus beneficios y cuando o no debemos

usarlos.

Foto N°75 Cuadro de color CMYK.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi



Fotografia en color
impresa en
cuatricomia

Negro enriquecido
craso o tefiido
combinacién de
magentay negro de
cuatricomia

Foto N°76: Imagen del libro Guia de impresion digital
Archivo: Adobe Company
Fuente Adobe Company

Barniz aplicado al
texto para resalto

59

Dibujo de linea en
tinta plana

Texto en un color
de tinta plana
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Uso de colores en cuatricromia

En nuestro medio la impresién en cuatricromia es lo mas regular que se da
porque es mucho méas econémico que imprimir con tintas directas.

Se imprime en cuatricromia cuando se usan fotografias o ilustraciones en full
color.

Se imprime en cuatricromia cuando se vaya a imprimir mas de tres colores.

Uso de colores planos

Cuando necesitemos impresiones con menos de tres colores

Cuando no tengamos fotografias a Full color

Cuando un logotipo o papeleria requiera los colores lo mas exactos pegados
a su manual de identidad corporativa.

Uso de cuatricromiay colores planos

Cuando necesitemos un quinto o sexto color para plateados, dorados,
perlados u fluorescentes, pero recordemos que al imprimir mas de cuatro
colores realmente nos va a resultar cara la impresion porque eso demanda

mas tiempo, mas pasadas, mas trabajo, mas dinero.

ORGANIC HERBS
ROSEMARY
CHAMOMILY

SAGE (

cuatricromia  especialmente  debemos ‘ cuurol ROSEN g ROSEN

CRGANIC HERAS
ROSEMARY /
/
CHI-M(HJ;‘[J
SAGE |

Cuando trabajamos en colores de

CHIVES HIVES /
LEMON THM:\"?(" LEMON w‘r».\v‘rg("
. ‘ AN THAP
tener mucho cuidado al momento de | Pomes S (
. El texto en tamafios pequefios El texto en tamafios pequefios
trabajar con IOS negros en |OS textos y y lineas finas en cuatricomia y lineas finas en tinta plana
causan problemas de registros resultan nitidos en la impresién

lineas finas, por lo regular se generan _ o g
Foto N°77: Imagen del libro Guia de impresion

profesional.
Archivo: Adobe Company
Fuente Adobe Company
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cuatricromias es decir que en los canales CM y Y se activan con porcentajes
y esto produce molestias al prensista al momento de registrar como lo
vemos en la foto N°77 provocando asi errores en el momento del registro en

las impresiones.

\ ) diptico A4 arrozcs3.ai® al 150% (CMYK/Previsualizar) S m
oo F e R P R R T e e Aparentemente
age . r - % K2 = 33 %
Fertilizacion Edafica M T—— > lostextos se ven
1era. Fertilizacion Edafiacalos 18 a 20 dias e —

MISTOR 8-14-6 en un solo color

Es un fertilizante 6rgano mineral con un fésforo muy solubley disponible
para la planta que resulta en un aumento de masa radicular y numero de
macollo para la planta. Gracias al proceso de la interaccion del fosfato
mineral y carbén organico concurren una bio-disponibilidad verdadera y
una asimilacién alta por la planta.

Dosis: 2 sacos de 25 kilos por hectarea

pero Si

observamos el

S . cuadro de color
Foto N°78: Imagen de archivo, ejemplo de negros en cuatricromia.

Archivo: Propio nos daremos

Firiente: Marlon Maxi

cuenta que los

% diptico A4 arrozcs3.ai* al 150% (CMYK/Previsualizar) slens m
|2 ‘1 [] |1 ‘2 |3 |4 |5 g 7 E 3 10 E;P E : Canales de Cyan
Fertilizacién Edafica J —
] = tiene un 67%, el
1era. Fertilizacion Edafiacalos 18 a 20 dias

MISTOR 8-14-6

Es un fertilizante érgano mineral con un fésforo muy soluble y disponible
para la planta que resulta en un aumento de masa radicular y numero de
macollo para la planta. Gracias al proceso de la interaccién del fosfato
mineral y carbén organico concurren una bio-disponibilidad verdadera y
una asimilacion alta por la planta.

Dosis: 2 sacos de 25 kilos por hectarea

magenta un 48%,
el vyellow tiene
39% vy el negro

esta en el 100% si
Foto N°79: Imagen de archivo, ejemplo de negros en

cuatricromia. esto ocurre al final
Archivo: Propio .
Fuente: Marlon Maxi en un archivo ya

preparado sin duda
tendremos problemas de registro en especial con textos pequefios y trazos
sencillos. Debemos siempre estar alertas que cuando trabajemos con textos
en negro los canales CMY estén desactivados como lo vemos en la foto
N°79.
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Cuando estemos trabajando en cuatricromia y sin que ningun color pantone
intervenga en el disefio es recomendable sefalar todo el disefio que hemos
hecho luego vamos al menu Edicion / Editar colores / Convertir a CMYK ;
con estos pasos evitaremos que el rip interprete mal los colores pantones y

al final de la impresién resulten colores que no se habia planificado.

h Edicion [0 Texto Seleccionar Efecto Ver Ventana Ayuda £3 @ D o = o =

L E M~ Deshacer Color #Z | Aspectos esenciales v | [£
- | Rehacer 0%z
 Varios abjetos 116 cm| v [B]18,666L cm| An: [2]99,8233 cm| [Jf | Al: [&]+0,2956 <]
; - — s 17| X B cn| gy @ o | s o

@00 Copiar 38C )% (CMYK/Previsualizar)
' Pegar E:4%

7 5 5 Pegar delante BF 7 8 3 10 1t 12 13 14

v Pegar detras. B | -
[ | egar en contexto
A P text cnv lBfica
[ 1a Pegar en todas las mesas de trabajo N8V
| los18a 20 dias
&) . Borrar

3
T/ Buscar y reemplazar... . X .
B ) Buscar siguiente LaLmnuninsfummuy_iuluhle_y_dlspnmble
|40 Revisar ortograffa... % Inaumento de masa radicular y numero de
| #| ) Editar diccionario personalizado... as al praceso de la interaccién del fosfato
Pl Definir motivo... aeurren una bio-disponibilidad verdaderay
2. Volver acolorear ustracidn.. :
=l L o Volver a colorear con ajuste preestablecido I
0, kditar original Ajustar equilibrio de calores...

H =
|5, Ajustes preestablecidos del acoplador de transparencias... Converrr a CMYK .
|1, Ajustes preestablecidos de calco... CO““’“""" a escala de grises
L] Ajustes preestablecidos de impresién... le»'e rtir a RGB
1<) |, Ajustes preestablecidos de Adobe PDF... Fus!?n de frente a fondo
)21 Ajustes preestablecidos de SWF... Fus!?n honlznnta\
E Ajustes preestablecidos de cuadricula de perspectiva... Fusién vertical
= Invertir colores
e Hias Ajustes de color... ©#8K Saturar...
EJR Asignar perfil... Sobreimprimir negro...
Q. | |7 3

T 1 E ) - T

Métodos abreviados de teclado... NO®RK
E B Direccion: Eloy Abad (Via San Joaguin) Cuenca/Ecuador
=5 Telefax:07 2894609 - telf.: 072 895468 Daule: Cdla el Triunfo entrada al hospital Telf.: 2797944 Cel.: 090474765 Ing. Cleofe Juang
% eUroagro@cue.puntonet.ec WWWw.eUroagroec.com
159,13
i

Foto N°80: Conversidon a cuatricromia.
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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CAPITULO IV
CALCULOS Y COSTOS DE PRODUCCION

4.1 El Papel

Antes de entrar en este capitulo mas a fondo en lo que se refiere a célculos
y costos de produccion, revisaremos de una forma rapida sobre que es el
papel, su historia, su composicién y formatos Bann David dice “Casi la
totalidad de la impresion se hace sobre papel. ...La fabricacion del papel
tiene un impacto importante en el medio ambiente: la sostenibilidad en la tala
de madera y de otras materias primas usadas; la elevada energia y otros
recursos naturales que demanda este proceso; la eliminacion o
neutralizacion, de la polucién; y la eliminacién o reciclaje del papel ya

usado.”™

La fabricacion de papel se desarroll6 lentamente, ya en el siglo Xl en 1490
en Inglaterra se establece el primer molino de papel y en América en 1690.

El papel era hecho a mano hasta el siglo XIX donde se crearon las primeras
maquinas a vapor usando fibras derivadas de la pulpa de madera, como
resultado de estas invenciones el papel se volvié acequible habiendo un

gran crecimiento de la comunicacion impresa y escrita.

Para la fabricacion del papel los materiales de relleno como el caolin o el
carbonato de calcio son las encargadas de mejorar su calidad y opacidad,
proporcionandolo elasticidad y suavidad. Al ingresar la pasta a la maquina

papelera, estd compuesta 99% de agua...“ a partir de esta suspension
acuosa se produce una banda de papel de doble tela, en la que el agua es

succionada por las mallas. La banda se mueve a gran velocidad, lo que

> BANN David, Actualidad en la produccion de artes graficas. Editorial Blume, Barcelona,
2008.
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significa que la suspension debe ser drenada en muy poco tiempo. Para que
ésta alcance la velocidad de la banda, la pulpa debe acelerarse desde la
maquina. Esta aceleracion es la que causa de que la mayoria de las fibras

se orienten en la direccion de la maquina”®

4.2.- Caracteristicas del papel

Una de las principales caracteristicas del papel es el formato o tamafio. En
la produccién gréfica existe una extensa variedad de tamafios de papel y
cartulinas, las series estandarizadas y mas conocidas son las series 1ISO
(Internacional Standars Organizations), la mas conocida es la serie de
formatos A, donde ...“cada tamafo se obtiene de doblar en dos el tamano
superior. Cada tamafio es el mismo que otro geométricamente, ya que se
doblan por la misma diagonal. AO es el primer tamafio y tiene un area de un
metro cuadrado. La serie A siempre hace referencia al papel cortado. Los

tamafios de papel sin cortar se llaman «RA» o «SRA»”...”

Las series SRA y RA son formatos de papel sin guillotinar, ligeramente mas
grandes que los de la serie A, estos utilizan las imprentas para poder sujetar
el papel en la prensa para imprimir y luego cortar. La serie C se usa para
tarjetas postales, sobres y carpetas, por ejemplo para una hoja A4 el sobre
correspondiente es el C4. En cuanto a la serie B, esta es de poco uso y sus

medidas son intermedias con relacion a la serie A.

Este tema es el de mayor desarrollo dentro de esta tesis, ya que se
expondra el resultado de la investigacion en cuanto a los formatos mas
utilizados en imprenta en nuestra ciudad. La variabilidad de éstos es por el
tipo de papel o cartulina que se consigue a nivel local ya que los mismos

difieren en tamafios de pliegos y sus subdivisiones seguin su uso.

® JOHANSSON Kaj, LUNDBERG Peter, RYBERG Robert. Manual de Produccion Grafica,
Re- cetas. Editorial Gustavo Gili, Barcelona, 2004.

"BANN David, Actualidad en la produccion de artes graficas. Editorial Blume, Barcelona,
2008.



4.3 Tabla de Formatos de la Serie ISO

Formato 0

Formato 1

Formato 2

Formato 3

Formato 4

Formato 5

Formato 6

Formato 7

Formato 8

A

84.1x118.9 cm
59.4x84.1 cm
42x59.4 cm
29.7 x 42 cm
21x29.7 cm
14.8x 21 cm
10.5x14.8 cm
7.4x10.5cm

52x7.4cm

Formatos de la Serie A

100x141.4 cm
70.7 x 100 cm
50 x 70.7 cm
35.3x50 em
25.0x 353 cm
17.6x 25 cm
12.5x17.6cm
8.8x12.5cm

6.2x8.8cm

o

91.7 x129.6 cm
64.8x91.7 em
45.8 x 64.8 cm
32.4x458 cm
229x324 cm
16.2x22.9 cm
11.4x16.2cm
81x11.4cm

5.7x8.1cm

RA

86x 122 cm
61x 86 cm
43 x 61 cm
30.5x43 cm
21.5x30.5cm
15.2x21.5cm
10.7 x 15.2 cm
7.6x10.7 ecm

53x7.6cm

66

SRA

90 x 128 cm
64 x 90 em
45 x 64 cm
32 x45cm
225x32¢cm
16 x22.5ecm
11.2x 16 cm
8x11.2¢cm

5.6x8cm

A4

A6
| A8 A7A5
-

A3

Foto N°81: Formato de la serie A.

Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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4.4 Clases de papel y cartulina en nuestro medio:

En nuestro medio los tipos de papeles mas conocidos son:

Papel bond de 60, 75, 90 y 120 gramos, estos papeles por lo general son
de color blanco y sus variantes en verde, celeste, rosado y amarillo, teniendo
éstos un precio mas que el blanco. Los gramajes mas usados son en de 75

y 90 gramos.

Papel copia, éste es muy delgado y de poca opacidad por lo que su costo
es bajo muy similar al precio del papel periddico, este ultimo aunque llamado
blanco tiene un color grisaceo, y los hay de colores mencionados
anteriormente. También tenemos el papel quimico, ya que contiene un
componente que por la presién que ejerce un esfero o lapiz en la escritura

ésta pasa autométicamente a la siguiente hoja.

Las cartulinas mas conocidas son las bristol que viene en un gramaje de 150
o 170gramos. Otra cartulina es la de marfil, es de textura muy suave, opaca

y de intenso color blanco.

Los papeles y cartulinas estucadas se denominan couché, segliin su gramaje
son papeles de 75 a 120 gramos o cartulinas de 150 a 300 gramos. Estas

pueden ser mates o brillantes ultimamente denominados papel gloss.

Cartulina Kimberly, tienen varias lineas como Prestige, Executive, Columns
y Tradition. La variedad es muy extensa, al igual que los colores, texturas y
gramajes. Es por ello que las mas comunes son las que se describen a

continuacion en la tabla de los tipos de papel y cartulinas mas usadas.
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4.5 Formatos de papel en nuestro mercado

4.5.1 Pliego 90cm x 130 cm

. 2 cortes 90 x 65

B 4 cortes 45 x 65

8 cortes45x 32,5

B 16cortes32,5x22,5

Foto N°82: Formato y cortes del pliego 90 x 130

Archivo: Propio
Fiiente: Marlan Mayi
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4.5.2 Pliego 70cm x 100 cm

| 100 ‘

. 2 cortes 70x 50

B 4 cortes 50 x 35

8 cortes 35x 25

. 16 cortes 25x 17

| 50 | 50

Foto N°83: Formato y cortes del pliego 70 x 100

Archivo: Propio
Fiiente* Marlan Mayi



4.5.3 Pliego 60 cm x 90 cm

. 2 cortes 65 x45

. 4 cortes45x 32,5

T 8 cortes 32,5 x 22,5

325 [ 16 cortes22,5x 16,2

Foto N°84:Formato y cortes del pliego 70 x 100
Archivo: Propio
Fiiente: Marlon Mayi

70
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Como observamos en los tres graficos anteriores los tamafios mas usados en
la impresion offset son pliegos que vienen en medidas de 130 x 90 cm, 100 x
70 cmy 65 x 90 cm.

De aqui se dividen en submultiplos de pliegos y estos tamafios también estan
intimamente ligados con las maquinas offset y sus diferentes tamafos en los
gue se procesara la impresion, es decir se tiene también un limitante en los
formatos a utilizar, siendo los mas comunes: 65 x 45 1/2 de pliego 45 x 32,5
cm, conocido también como doble oficio, 22 x 32,5 tamafio oficio.

4.6.- Optimizacion de materiales

Como disefiadores independientes el tema de célculo de materiales y
acabados para trabajos impresos es muy ambiguo y que casi no muchos
saben; pues obviamente a las imprentas esto no les conviene que se sepa
porque para ellos éstos les representaria menos entradas econémicas y hasta
pérdidas, pero para un disefiador es una gran ayuda el saber calcular cuanto
les cuesta realmente el trabajo final, y asi poder tener mejores ingresos; es
decir si antes nos daban una comision del 7% al 9% del precio final del trabajo
por ceder a la imprenta; sabiendo hacer una buena cotizacién podemos lograr
ganancias del 20% hasta el 40% del precio general en gastos al precio final
para el cliente.

Para poder lograr estas ganancias a mas de lo que se cobra por disefio
debemos realizar los siguiente pasos que nos ayudaran a generar mejores
entradas econdmicas, como en cualquier proyecto siempre va estar seguido de
etapas a seguir, si lo hacemos detenidamente y en cabeza fria los resultados

seran excelentes.
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4.6.1.- Armados y excesos

El desperdicio de material se genera cuando los disefiadores llegan a la
imprenta para imprimir sus trabajos, generalmente, el caso mas comun es el
uso de formatos o tamafios que no se relacionan o se obtiene de una division
del pliego del material que sera utilizados, es asi que para producir un disefio
es posible que se desperdicie la mitad de lo usado generando un mayor costo

del producto terminado.

El sondeo que se realiz6 a varios duefios de imprentas, indican que los
disefiadores no se rigen a tamafios de papel o cartulina que encontramos en el
mercado local para realizar sus disefios, comentan que cuando lo van a
reproducir existe el problema de armados de trabajos y desperdicio por ser
necesario utilizar el doble de material para la reproduccion; a continuacion un

ejemplo de este caso.

=M R B L S 5L B L L R B L L L SRR L L B L e Sl L L L PR B L L R L e

Foto N°85: Armados incorrectos
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi



73

Como observamos el desperdicio del material es grande, existen varios
espacios en blanco, y aun cuando parezca un poco exagerado este ejemplo no
estd muy lejos de la realidad, ahora miremos como logramos un mejor

aprovechamiento del material con los mismos formatos.

MK T P L LT I I LR RO RIT_C E U ETeEEITeR I D I DU ETE RITe RN s Lo uITee T _rz__crerem

Foto N°86: Armado correcto
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi

Con este armado podemos observar claramente que el espacio se ha
aprovechado de una mejor manera obteniendo mejores resultados en el
momento de la impresion. Es siempre bueno en el momento que armamos el

archivo saber que:

e Donde vamos a imprimir.
e Qué formato de placa se va a utilizar.

e En qué tipo de papel vamos a imprimir.
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Una vez que sabemos estas tres cosas que son fundamentales, podemos
proceder a realizar los armados. Es siempre bueno poder conversar
primero con los que nos van a dar el servicio de impresion para saber que

material es el mas apropiado y qué formato de placa utilizar.

Los disefios y los armados van a determinar en qué formato de papel y por
ende qué tamafio de placa vamos a utilizar, esto sucede debido a los
tamafios que determinemos en nuestros artes finales. Es importante

resaltar y tomar en cuenta lo siguiente.

e Cuando se esté realizando un armado, pensar como si fuese un
rompecabezas mirando siempre donde pueden encajar de mejor manera

las piezas para no tener que usar a la final mucho papel ni placas.

e Es mucho mejor realizar disefios con formatos estandar para que nos
pueda dar sin ningun problema en los pliegos, y asi evitar desperdicio de

material y placas.

Cuando estemos por realizar un armado es siempre recomendable colocarle
excesos, pues muchos no lo hacen por falta de tiempo, desconocimiento o
desinterés. Los excesos nos libra de muchos errores al momento de guillotinar,
por lo regular cuando un arte se arma sin excesos lo que sucede es que
cuando se refila suelen quedar partes de otro color como el blanco, provocando
gue el cliente reniegue del trabajo final, es siempre recomendable usar excesos
de tres o cinco milimetros por lado, asi esto facilitara el trabajo en la etapa

de guillotina o refiles y por consiguiente nos resultara un buen trabajo.

Foto N°88: Sobrepase correcto
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Si se trabajan correctamente los
sobrepases en los diseiios ANTES DE
ARMAR o0 preparar el arte es
recomendable colocarle a disefio
original los excesos y asi evitarnos
malos momentos en la guillotina o al
momento de los terminados y no
encontrarnos con sorpresas muy

desagradables como son: El arte es

mas pequefio de lo que se ofrecio,

Foto N°88: Sobrepase correcto

Archivo: Propio textos imagenes y pies de pagina
Fuente: Marlon Maxi

cortadas.

4.6.2.- Guias de corte, guia de registro, barra de color

Son tres cosas indispensables que
deben estar en nuestros armados y
gue nos evitaran problemas en la pre-
prensa y al momento de la impresién
en la offsetLas guias de corte son
indispensables para el proceso de la

pre-prensa y la offset ya que ellas,
valga la redundancia, sirven de guia

para saber desde donde va la pinza si

la impresion estd cuadrando o el

Foto N°89: Guias de Corte
Archivo: Propio
Frnienta* Marlan Mavyi

momento final de los refiles o guillotina
saber por dénde van los cortes; otra
de las cosas fundamentales que debe tener una guia de corte es su color en
modo registro puesto que si por lo contrario solo se encuentra en color negro
ya en la separacion de colores las guias de corte faltaran en los colores CMY
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Muestras

Y Color
Registro

Foto N°90: Imagen de donde se encuentra el color registro

Archivo: Propio

Fuente: Marlon Maxi
solo aparecera o sera visible en la placa del color negro, cuando
seleccionamos el color registro tenemos la seguridad que las guias
de corte apareceran en los cuatro colores CMYK incluyendo en la
separacién para los colores pantones. Y por ultimo no olvidar que el color
registro no va activado para el espacio de relleno sino para trazo, evitaremos

asi tener problemas que desaparezcan la guias en el momento que se ripea.

Las guias de registro sirven mas que nada
para el prensista al momento de imprimir,
porque éstas le van a ir indicando si los
colores estan cayendo correctamente o esta

fallando el registro de la impresion. Estas

guias obviamente deben estar en color

registro para que sean visibles en cualquier _
Foto N°91: Imagen de registro

color de la cuatricromia o pantones. Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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100 20 40 60 80

100 20 40 60 EBO
actica estos pasos ya tenemos casi listo nuestro

100 20 40 GO 80

100 20 40 BO B8O

K

M

Foto N°92: Imagen de barra de color

Archivo: Propio
Fniente: Marlan Mayi

c

La guia de color también es imprescindible para el prensista porque de esta
forma él va a poder ir viendo que tan fuerte estdn las tonalidades y si las
tramas son correctas o si se esta saturando de color la impresion, las tramas se
recomienda usar desde porcentajes del 20 por ciento hasta el 100% como se

puede apreciar en el siguiente ejemplo.

Una vez que ponemos en pr
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Foto N°93: Imagen armado correcto de un arte

Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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4.6.3 Armado final y costos

Una vez que tenemos claro que el armado debe contener excesos, guias de
corte, de registro y barra de color, procedemos con la siguiente etapa. Para
mayor claridad lo ilustraremos con el siguiente ejemplo de una forma completa
desde que tenemos el disefio original hasta los terminados y como nos queda

el trabajo final.

Para este ejemplo diremos que tenemos que imprimir un diptico de 15 cm por
21 cm cerrado y un flyer de 10 cm por 15 cm, necesitamos dos mil ejemplares

de cada uno y con lacado UV brillante en papel Couche de 150gr.

Primer paso: Una vez que ya tenemos el conocimiento del papel que hay
disponible en nuestro mercado en imprescindible saber cuéles son los formatos
de las placas disponibles, con las respectivas imprentas que poseen cada una

de esas maquinas:

e GTO 46: 45cm por 37cm (Imprentas: Edimer, Retto).

e GTO 52: 51cm por 40cm (Imprentas, Bg Offset, Andys, Gémez, Solugraf,
Gutemberg, Bp corp).

e Harris: 52cm por 42,7cm (imprenta unigraf)

e Solna: 65cm por 50,8cm (Bg offset, Congraf)

e Kord: 65cm por 55cm (Edimer, Retto, Solugraf, Unigraf)

¢ Roland: 60,5cm por 74,5cm (Edicas)

e Sormz: 61,5cm por 72,4cm (Hno. Miguel)

e Angrola: 740cm por 925cm (Disbraco)



50,8 cm

65 cm
Diptico Tiro Retiro Retiro
FlyerTiro Flyer Retiro
65 cm

Placa Solna Maximo de impresién 64cm por 43cm, Maximo de Papel: 65cm por 45cm
Imprentas: Bg offset - Congraf

Tamafio de Papel final a cortar: 65cm por 45 cm

Tamafio de impresion final: 62cm por 38 cm

Foto N°94: Boceto de armado para determinar placas y cortes
Archivo: Propio
Firiente: Marlon Maxi

65 cm 65cm

CORTE 1 CORTE 2

45 cm

CORTE 4

45 em

Pliego de papel Couche 150 gramos.
Dimensiones 90cm por 130 cm.
Cortes: Cuatro cortes de 45cm por 65cm.

Foto N°95: Pliego de 90 por 130cm dividido en cuatro partes
Archivo: Propio
Fiiente: Marlon Maxi

45 cm

79
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Para el trabajo que lo tenemos de ejemplo es importante primero pensar en las
dimensiones de cada uno de los artes, en este caso de los dipticos y los flyers.
Es importante hacer un boceto inicial para ubicarnos en qué tamafo de placa

nos es conveniente imprimir y qué tamafos de papel necesitamos.

Luego de hacer un primer célculo del posible armado, llamar a la imprenta que
nos prestara el servicio de impresion, cual es el maximo de papel y de imagen
que tolera la offset para imprimir. En este caso llamaremos a Bg offset o
Congraf quienes tienen este tamafio de placa y ademas de esto dan el servicio
de impresion (pasadas), tendremos en cuenta que quien nos brindara este
servicio va a ser Bg offset ellos tienen un maximo de impresion de 64cm por
43cm y la maquina tolera un ancho maximo de papel de 45cm por 65cm y que
necesita 2,5 cm de pinza del filo de la placa a la primera guia de corte,
siempre hay que recordar que debemos dejar 1cm de pinza, es decir que
contamos con material de 44cm por 65cm como lo ilustra la imagen 94
para realizar nuestro armado, Una vez que tenemos claro ya el formato de la
placa y del tamafo del papel, confirmamos con la imprenta si nos pueden dar

el servicio de impresion.
Una vez confirmados estos datos procedemos al armado

En primer lugar, colocamos los excesos en los artes originales

Excesos
5mm/lado

—
Aplicar entre 55-60 dias
después de la siembra

Foto N°96: Colocacién de excesos en los artes
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Luego de colocar los excesos vamos ya armando en nuestra plantilla de 65cm

por 45 cm; para los dipticos de lado con lado para el tiro y el retiro y para los

flyers un armado de cabeza con cabeza para el tiro y el retiro.

| 65 cm .
3 T e == Nz l@ﬁb“\ Arfez:
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65 cm
S
|9
Q
o
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65 cm

Foto N°97: Armado de los flyers y dipticos

Archivo: Propio
Frienta® Marlan Mayi

1cm Pinza

1cm Pinza
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Luego de haber armado correctamente ya con los excesos correspondientes
procedemos a colocar las guias de corte sin olvidar que éstas deben estar en
color registro en el trazo.

27 s = s 12 i £ s 3 B 2 s = s % 5 = s = 5 A s = 5

Aplicar entre 15-20 dias -

después de la siembra

EUROAGRO S.A. ha desarrollado unaline:
Arroz es formulado para cubrir las necesid
etapas del cultivo. Los productos Nutri A

europeos.
| - 65 cm;
1 | | | | 1cm Pinza
pD=— N 4 === i ==
U*r‘w"“® o (s

=
) =
00 )
o 0 LN
LN i <

T e T
o Ty
o ret T T

Gimiceten s
o
2
i e ST INSS . sy o

65 cm

Foto N°98: Colocacion de guias de corte
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi
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Y por ultimo colocamos la barra de color y las guias de registro

ireccion: Eloy Abad (Via San Joaquin) Cuenca/Ecuador
dla el If: 27¢
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Foto N°99: Colocacién de barras de color
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi

Aplicar entre 55-60 dias
después de la siembra
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Foto N°100: Colocacion de guias de Registro
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi



Revisamos por ultimo que los textos negros estén cayendo correctamente en
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un solo color sin reservar espacios y que el arte este en cuatricromia sin ningun

panton ya que en este caso no son necesarios Y finalmente tenemos ya el arte

listo para ser procesado en CTP y luego ser impreso en offset.

50,8 cm

enm @4

e S ]

g opeuabmaw-m

Foto N°101: Revision de textos en negro
Archivo: Propio
Fuente: Marlon Maxi

1cm Pinza
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Foto N°102: Revision de colores en cuatricromia
Archivo: Propio
Firiente: Marlan Mayi
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ARMADO FINAL
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Foto N° 103: Armado final

Archivo: Propio
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4.6.4.- Calculo de Papel

Una vez que ya tenemos el armado final y sabemos que los cortes de papel
nos da 4 formatos de 65cm por 45 cm de un pliego de 90cm x 130cm
necesitamos calcular cuantas resmas de papel son necesarias para obtener los

mil dipticos y flayers.

Considerando que cada resma de papel couché de 150gr vienen 125 pliegos si
los multiplicamos por 4 que es el numero de cortes, nos da una cantidad de
500, entonces sin duda necesitamos comprar una resma de papel mas y serian

los datos de la siguiente manera.

250 pliegos x 4 cortes = 2000 Dipticos (Pero no existe excesos para hacer
las pruebas de impresion)

270 pliegos x 4cortes = 2160 Dipticos (Con 80 formatos de 65cm por 45
cm para excesos para hacer las pruebas de impresién)

Ahora es importante saber que la resma de papel couché de 150gr esta a un
precio de $ 28,77 mas IVA las 125 unidades, esto significa que tendriamos que
comprar dos resmas mas (80 pliegos), por lo regular los excesos de papel
pedimos a la imprenta que nos ceda y nos venda por unidad, significa que cada
pliego nos estaria costando alrededor de 0,25 ctvs.

4.6.5 Célculo de Pasadas

Tenemos claro que vamos a utilizar 270 pliegos para lograr obtener los 2mil
dipticos, las imprentas dan este servicio de pasadas y cobran por millar cada
color es decir que cada pasada en este caso para la placa solna nos cuesta
$10 cada color es decir que la pasada nos costaria 40 ddlares, pero
considerando que son 2 mil la cantidad se duplica y asciende a 80 dolares la

pasada.
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4.6.6 Céalculo de Lacado

Una vez impresos los artes tenemos que enviar a lacar en UV brillante, el
calculo de esto es muy sencillo y debemos calcular de la siguiente manera, en

nuestro caso seria:

Area (65cm x 45cm) x Cantidad de pasadas (540 x/lado = 1080) x
0,000012ctvs. = $37,90

65 x 45 x 1080 x 0,000012 = 37,90

4.6.5 Célculo de Cortes

Consideramos que existen dos etapas de corte el primero es el corte del
material (Pliegos) en los formatos necesarios por lo regular el corte nos cuesta
2 délares y la siguiente etapa es la de los terminados para obtener el productos
final en este caso como son cortes pequefios y no complicados el corte nos
cuesta 3 ddlares, un total final de 5 dolares en corte

4.6.6 Célculo de Placas

Finalmente calculamos el precio de las placas; en este caso con cuatro placas

solnas de 65cm por 50,8 cm que nos da un valor aproximado de $ 32 mas IVA.

El cuadro de calculo nos deberia quedar de la siguiente manera

Materiales Costos

Papel Couché de 150 gr 70,04 incluido IVA
Pasadas 80

Lacado 37,90

Cortes 10

Placas 35,84

Transporte 10
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Precio final 243,78

El precio final para nosotros como disefiadores nos da un valor de $ 243,78;
ahora el precio a cobrar es por separado un precio los dipticos y otro precio los

flyers consideremos el cobro de la siguiente manera:

2000 Dipticos tamafio A5 Cerrado $ 240

2000 Flyers tamafio 15 x 21 $180
Precio Cliente $ 420
Precio Disefador $ 243,78
Total Ganancia $ 176,22

Tenemos una ganancia aproximada de un 43% comparada a un 7% que
significaria $ 29,4; es muy significativa la diferencia por el solo hecho de uno
mismo hacer todo; a mas sumen lo que cuesta su disefio por diptico y flyers
hablamos de una ganancia final aproximada de 290 doélares en 7 dias
laborables.




4.6.7 Cuadros basicos de precios de proveedores

ﬁ?ﬁﬁinados
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Precio

Placas

Precio

Papel

Foto N°104: Cuadro de precios.
Archivo: Propio

Fiienta* Marlan Mayi
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Para mas informacion sobre papel, cartulinas o adhesivos revisar anexos.

Es importante recalcar que estos precios pueden variar segun el grado de
relaciones de amistad o acuerdos que lleguen los proveedores; es
siempre recomendable hacer buenos lasos de amistad y asi lograr

mejores descuentos.



CONCLUSIONES Y
RECOMENDACIONES

CAPITULO 5

€ cm K
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CAPITULO V
CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1.- Conclusiones

A lo largo de estas semanas programadas para la realizacion de este proyecto,
he encontrado algunos temas e informacion que desconocia, o que me lleva a
esforzarme mucho mas en la investigacion de temas como lo son las tramas,

angulos funcionamientos de CTP violeta y termal entre otros temas técnicos.

Muchas de las veces como disefiadores pensamos que ya todo esta por sobre
entendido y que se pueden dejar pasar aspectos pequefios como los que se
analizaron en el Capitulo 3, pero que al final son muy dafinos en la produccion
impresa porque ya una vez impreso ya no hay vuelta atras. Es importante
recalcar que no son cosas dificiles, mas bien son muy faciles y practicas de
solucionar, solo se necesita trabajar con ganas y disefiar correctamente
tomando en cuenta cada paso que hacemos porque no sabemos si a la final

éste nos va a causar problemas o no.

El enriquecimiento de conocimiento obtenido a lo largo de este proyecto es
increible porque me ha permitido crecer mucho mas como persona y
profesional, y sobre todo, la satisfaccion personal de saber que este manual
podr4 ayudar a otros disefiadores a poner en practica estos conocimientos y
asi ellos puedan defenderse en el mundo profesional y puedan generar para si

mayores réditos econOmicos.

Como disefiadores tenemos una gran responsabilidad y es la de manejar la
imagen de la persona o de la empresa a la cual estamos representando y mas
gue nada saber que nuestra firma como disefiadores va a estar ahi presente;
es por ello que debemos siempre estar consientes que nuestra responsabilidad

va mas alla de disefiar; que todo el proceso de disefio lo hemos realizado
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correctamente y preocuparnos por ejecutar todo el proceso desde que tenemos
la primera reunién con nuestro cliente hasta la post venta y saber si el material

impreso esta dando los frutos deseados.

5.2.- Recomendaciones

Una de las recomendaciones principales es que todo disefio lo realicemos con
excelencia; que utilicemos este material para despejar las dudas que se
presenten en el dia a dia y que se tome en cuenta cada uno de los consejos
brindados en cada uno de los capitulos.

Cuando se tenga una reunién con un cliente a mas de poder brindarle nuestros
servicios de disefio es importante poderles brindar el servicio de impresion y
terminados, porque de esta forma nos permitira observar cada una de las
etapas de proceso desde la concepcion de la idea hasta la entrega del material

impreso.

Cuando vayamos a realizar la impresion de algun trabajo es importante saber
en quién confiamos nuestras impresiones; como en todo lugar siempre va a
existir lugares donde el servicio de impresion y terminados sean excelentes,
como en otros lugares va a ser todo lo contrario, recomiendo siempre estar
involucrado en este mundo, y asi saber quiénes son los mejores beneficios me

ofrecen y cuales no.

El hecho de que nosotros abarquemos todo el proyecto no significa que vamos
a dafar el mercado queriendo cobrar muy por debajo de los precios que se
mantienen entre empresas; el bajar los precios por ganar un poco de dinero
nos van a desacreditar como profesionales y seremos mal vistos, es por eso
preferible conversar con las personas que nos prestaran el servicio de
impresion, el margen de ganancia que ellos tienen y cual seria su precio al
consumidor final y asi nosotros poder acomodarnos a esos precios y no dafar

el mercado.
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Nunca olvidemos estar atentos a cualquier circunstancia extrafia 0 ambigua
durante el proceso de la impresion, ya que durante nuestro trabajo nos vamos
a encontrar con personas con valores y otras personas que querran cubrir sus

errores, perjudicandonos a nosotros.
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Glosario de términos

NM: nandémetros unidad de medida de longitud para medir tamafio del diametro
del punto.

RIP: Software que interpreta, rasteriza, y trama un archivo a lenguaje PS

Spin Motor: Motor con espejos que gira para grabar en la placas las imagenes
a través de una luz ultravioleta.

Efecto Moiré: Un efecto de cuadriculado en toda una imagen debido a la
alineacion incorrecta de los angulos de cada uno de los colores a la hora de la
impresion. Y también se puede generar cuando se escanea una imagen a partir
de un impreso y no de un original.

Trapping: Reservar un espacio para un texto sobre un fondo.

Overprint: Opcidén solo para textos y lineas negras para que no reserve
espacio sobre un fondo plano.

Guillotina: Maquina que corta papel en grandes cantidades.

Refilar: Cortar impresiones de una forma exacta a todos los lados.

Ripear: Pasar un archivo al rip.

Pasadas: Impresiones que se realizan en offset.

Grapado: Es cuando se engrapa el lomo de un cuadernillo.

Saturacion: El grado en que un color primario predomina en otro color.
Separacién de color: Es el proceso de separar una imagen en los colores
primarios de impresion CMYK. Cada placa de impresion lleva un color
diferente, C, M, Y o K.

Sombra : Las areas mas obscuras de una imagen.

Tamarfo final: Las dimensiones del material impreso que van a ser enviadas al
cliente después de pasar por las operaciones de acabado.

Troquelado: Corte de figuras irregulares en un papel.



Resultado en barras de las Encuestas Realizadas a los estudiantes del

quinto afo de disefio grafico de la Universidad Tecnoldgica Israel

1._ ¢Cuales son los procesos de la impresion offset?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 6 4 8 1 19
Porcentajes 32 21 42 5 100

Conoce que es offset

50 A
40 ¥ Excelente
30 H Bueno
Medio
20
EBajo
0 g

Excelente Bueno Medio Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Conclusién: Las barras nos demuestran que la mayoria de los estudiantes saben por lo menos que es una offset y cuales son
sus etapas

2._ ¢ Cual es el proceso de pre-prensa ?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 1 4 1 13 19
Porcentajes 5 21 5 68 100

Conoce que es preprensa

70
60 B Excelente
50
P p ¥ Bueno
40 ",/’ Planc posterior
30 I Medio
20 7 " Bajo
10 ,z ’
0 &

Excelente Bueno Medio Bajo
Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Conclusién: Los resultados muestran ya en esta seguenda pregunta un porcentaje mucho mas alto ya de desconocimientos de
pre prensa desmostrando asi que ya se empiezan a encontrar de a poco falencias con algo simple.




3._ ¢ldentifica a un CTP?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcenta]
Totales 5 8 4 2 19
Porcentajes 26 42 21 11 100
Identifica que es un CTP
50
40 ¥ Excelente
30 ¥ Bueno
20 Medio
H Bajo
10
0

Excelente

Bueno

Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnoldgico sudamericano

Medio

Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi

Conclusién: Las barras de porcentaje demustran de una manera muy clara que el conocimiento sobre un ctp es mediocre.
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4. ;Domina el tema de Lineaturas que se usa para la impresién en las diferentes clases de papel?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 1 4 5 10 20
Porcentajes 5 21 26 53 105
Dominio del tema de lineaturas

60 | s |

50 ¥ Excelente

40 - . . Bueno

30 |77 Vaior 33 B Medio

20 7 7

- H Bajo
10 b
]

Excelente

Bueno

Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Medio

Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi

Conclusién: Los resultados son desalentadores porque los estudiantes tienen ya un nivel muy bajo de conocimiento de un
aspecto tecnico muy relevante y de vital importancia en la pre prensa.




5._ ¢ Conoce cual es el uso correcto de over print (sobreimprimir negros)?

100

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 1 1 1 16 19
Porcentajes 5 5 5 84 100

Uso correcto de Over Print

100
80 M Excelente
&0 ¥ Bueno
Medio
40
H Bajo
N S e
0 &

Excelente Bueno Medio Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Conclusion: Los resultados no engafian pues ya sesgando mas las preguntas el desconocimiento por parte de los estudiantes
es mucho mas notoria que en las primeras preguntas

6._ ¢ Conoce cuando usar o no separaciones de colores?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 4 5 7 3 19
Porcentajes 21 26 37 16 100

Separaciones de Color

37

40

W Excelente
30

® Bueno
20 Medio
10 ¥ Bajo

0

Excelente Bueno Medio Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Conclusion: El conocimiento por parte de los estudiantes en cuanto a la sepracion de colores es mediana con resultados muy
compartidos
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7._ Conoce como tratar recursos graficos como fotografias, vectores , filtros y efectos para un archivo para pre prensa.

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 1 6 5 7 19
Porcentajes 5 32 26 37 100

Uso de recursos graficos

40
B Excelente
30
¥ Bueno
20 Medio
10 = Bajo
0

Excelente Bueno Medio Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Conclusion: La barra de porcentajes dan resultados de un conociemiento medio sobre el uso de recurso graficos, por lo que les
genera probleamas al momento de gquerer enviar archivos para offset.

8._ ;Tiene conocimiento de los diferentes tamafios y tipos de papel disponibles en el mercado?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 5 8 6 0 19
Porcentajes 26 42 32 0 100

Formatos de Papel

50
40 32 ¥ Excelente
30 ¥ Bueno
20 Medio
¥ Bajo
10
' Leyenda
0 . —

Excelente Bueno Medio Bajo
Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolégico sudamericano

Conclusion: En cuanto se refeiere al conocimiento de tipos y tamafios de papel existen resultados que por lo menos indican que
en un 42% de los encuestados conoce sobre el tema o por lo menos algo



9._ ¢ Tiene conocimiento de las clases de armados de artes para offset?
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Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 2 1 8 8 19
Porcentajes 11 5 42 42 100
Armados para offset
50
40 ¥ Excelente
30 E Bueno
Medio
20
™ Bajo
10 )
0
Excelente Bueno Medio Bajo

Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnoldgico sudamericano

Conclusion: El conocimiento en cuanto a armados para preprensa es mucho mejor pero no deja de tener un nivel un poco mas
alto el de desconocimiento de estos.

10._ ¢ Puede Ud. hacer calculo de materiales y acabados para mejorar sus ingresos econdmicos?

Alumnos Excelente Bueno Medio Bajo Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 2 1 10 6 19
Porcentajes 11 5 53 32 100
60 53
50
W Excelente
40 P
g H Bueno
0T Medio
20 ¥ Bajo
10
0 p
Excelente Bueno Medio Bajo

Elaborado

por: Marlon Maxi

Fuente: Alumnos de tercer afio del tecnolédgico sudamericano

Conclusion: Como era normal de esperar los resultados confirman que los estudiantes no reciben una ensefianza en la cual se
les ensefie a cotizar y les permita aharrar tiempao dinero y material.
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Resultado en barras de las Encuestas Realizadas a profesionales

en el area de pre-prensa.

Profesionales |Si No Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 13 0 13
Porcentajes 100,00 0,00 100
=ge
Utilidad del manual
100,00
80,00
W Si
60,00
" No
40,00
000 A
0,00 T
Si No
Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente:Disefiadores Graficos especializados en prensa y pre preprensa .
Conclusion: Una marcada diferencia demuestra que la mayoria de los disefiadores encuestados estan de acuerdo que si le es
necesario un manual de preprensa para despejar dudas de ciertos problemas técnicos que se presentan a diario

Profesionales

Si

No

Total Encuestas

Total Porcentajes

Totales

13

0

13

Porcentajes

100,00

0,00

100

100,00
80,00
60,00
40,00

20,00

0,00

Falencias técnicas nuevos disefiadores

msi

HNo

Si

No

Elaborado

por: Marlon Maxi

Fuente:Disefiadores Graficos especializados en prensa y pre preprensa

Conclusion: En su totalidad estos profesionales concuerdadn que los nuevos egresados o disefiadores tienen falencias
tecnicas que les produce un inconstante desempefio en sus labores por vacios cognicitivos.
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Profesionales |[Si No Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 13 0 13
Porcentajes 100,00 0,00 100

100,00
80,00
60,00
40,00

20,00

Mayor ensefianza de preprensa en las universidades

=5

E No

0,00

Si

No

Elaborado por: Marlon Maxi.

Fuente:Disefiadores Graficos especializados en prensa y pre preprensa

Conclusidn: Cada uno de los disefiadores encuestados llegaron a un comdn y Unico acuerdo que las universidades deberian
profundizar mas en la ensefianza de pre prense y no hecerla tan superficialmente como se lo viene haciendo hasta hoy.



Profesionales |Si No Total Encuestas |Total Porcentajes
Totales 13 0 13
Porcentajes 100,00 0,00 100
Utilidad de tips y video tutoriales en redes sociales
100,00
80,00
u s
60,00
HNo
40,00
0,00 :
Si No
Elaborado por: Marlon Maxi -
Fuente:Disefiadores Graficos especializados en prensa y pre preprensa
Conclusién: En un 100% concidieron los entrevistados que el uso de redes sociales para fines educativos es muy viable,
porque es una forma innovadora de aportar a colegas disefiadores informacién util y practica.
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Profesionales |Si

No

Total Encuestas

Total Porcentajes

Totales

11

2

13

Porcentajes

84,62

15,38

100

Optimizacidn de recursos materiales y economicos

100,00
80,00
60,00
40,00

20,00

i

" No

0,00

Si

No

Elaborado por: Marlon Maxi
Fuente:Disefiadores Graficos especializados en prensa y pre preprensa

Conclusién: En un porcentaje muy alto concidieron los entrevistados que el uso de redes sociales para fines educativos es
muy viable, porque es una forma innovadora de aportar a colegas disefiadores informacion util y practica.
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Conclusiones de la Investigacion.-

Los resultados que han proporcionado las encuestas realizadas tanto a los
estudiantes del Tecnolégico Sudamericano de la carrera de Disefio como a los
disefiadores gréficos, realmente son muy alentadoras para este proyecto,
porque nos demuestran de una forma fehaciente la necesidad de este manual

ilustrativo de pre-prensa.

El analisis de estos datos se los ha realizado de una manera descriptiva,
hemos trabajado con histogramas y barras de porcentajes que nos permiten
ver claramente que realmente existe un problema de falencias técnicas en los
nuevos y futuros profesionales y los Disefiadores graficos que ya se
encuentran inmersos en el area de la prensa y pre-prensa rectifican y afirman
la necesidad que en las universidades se profundice mas la ensefianza sobre
este tema, y la acertada idea de publicar video tutoriales y tips a través de
redes sociales como lo son Facebook, Twitter y Youtube, convirtiéndolo asi a
este proyecto en un aporte académico y no académico que beneficiara a la
sociedad en especial a los que estamos en el area de los gréficos.



